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Advertencia

Veeder-Root declina toda responsabilidad en relacion a esta publicacion, incluyendo, sin limites, las implicitas de
comerciabilidad y de adecuacion a fines particulares.

Veeder-Root no se responsabiliza de los posibles errores aqui incluidos ni de los dafios accidentales o consecuentes
relacionados con la distribucion, el cumplimiento o el uso de esta publicacion.

Veeder-Root se reserva el derecho a modificar las opciones o las funciones del sistema o la informacion que contiene esta
publicacién.

Esta publicacién contiene informacién protegida por derechos de propiedad intelectual. Todos los derechos reservados.
Ninguna parte de esta publicacion puede ser fotocopiada, reproducida ni traducida a otro idioma sin el consentimiento previo
de Veeder-Root.

Pongase en contacto con la Asistencia técnica de la Red Jacket para ampliar la informacion sobre la busqueda de averias
llamando al 800-323-1799.

PRODUCTOS DANADOS/ EQUIPO PERDIDO

Examine atentamente todos los componentes y equipos en el momento de recibirlos. Si falta alguna caja o estéa dafiada,
escriba una descripcién detallada del dafio u omisién en la parte delantera del contrato de transporte. El transportista debe

verificar la inspeccion y firmar la descripcién. Rechace sélo el producto dafiado, no toda la entrega.

Debe avisarse a VR sobre cualquier desperfecto o falta en el plazo de 30 dias desde la recepcion del envio, como esta
establecido en nuestro Términos y Condiciones.

TRANSPORTISTA PREFERIDO DE VEEDER-ROOT

1. Envie por fax el Conocimiento de Embarque al Servicio al cliente de V/R al 800-234-5350.

2. Llame al 800-873-3313 del Servicio de Atencién al Cliente de V/R citando los nimeros de pieza especificos y las
cantidades defectuosas o perdidas.

3. VR presentara la reclamacioén al transportista y sustituird el producto dafiado/omitido sin gastos para el cliente. El
Servicio de Atencion al Cliente trabajara con la planta productiva para poder enviar el producto de sustitucion lo antes
posible.

TRANSPORTISTA PREFERIDO DEL CLIENTE

1. Elcliente presenta el reclamo al transportista.

2. El cliente puede remitir una orden de compra sustitutiva. El Servicio de Atencion al Cliente trabajara con la planta
productiva para poder enviar el producto de sustitucién lo antes posible.

3. Enelcaso de que el equipo "perdido” se entregue en fecha posterior y ya no sea necesario, VR permitira su restitucion
al almacén sin tarifa de re-almacenamiento.

4. VR NO tendra responsabilidad alguna por la indemnizacion cuando sea el cliente quien elija su propio transportista.

ENVIO DE RESTITUCION

En cuanto al procedimiento para devolver piezas, siga las instrucciones apropiadas que aparecen en las paginas de “Politica
General de Devolucion de Mercancia" y “Politica y Documentacion” en la lista de precios de Productos Mecanicos de Red
Jacket en Norteamérica de Veeder-Root. Veeder-Root no aceptard ninguna devolucion de producto sin un nimero de
Autorizacion de Devolucion de Producto (ADP) claramente impreso en la parte exterior del embalaje.

Fabricado bajo una o mas patentes pendientes y bajo las siguientes patentes emitidas: Nimero de patentes de EE. UU. 6,978,660; 6,834,534; 6,625,519;
6,223,765; 6,158,460, 6,129,529; 6,126,409; 5,689,061, 5,921,441, 5,853,113, 5,799,834, 5,611,680; 5,490,544, 5,383,769; 5,317,899, 5,244,177, 5,197,111,
5,121,340.

© Veeder-Root 2010. Todos los derechos reservados.
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Introduccion

Descripcion general

La bomba de turbina sumergible (STP por su sigla en inglés) Red Jacket esta disefiada para la proteccion
ambiental, el mantenimiento, la seguridad y el flujo. La STP Red Jacket se adapta a los cuellos de paredes
delgadas, roscados NPT de 4 pulgadas y esta disponible en una amplia variedad de potencias.

Las nuevas funciones disefiadas de STP Red Jacket son:

» Eliminacion del derrame de servicio

La valvula de retencion se puede eliminar para proporcionar una ruta mas larga a fin de sacar la presion la
tuberia y devolver el combustible al tanque.

» Aplicaciones de monitoreo de vacio

El sifon del sensor de vacio es un sistema de sifon de grado de monitoreo. Esta disefiado especificamente para
el uso en aplicaciones de monitoreo de vacio y para integrarse con los sensores de vacio V-R. El sistema del
sifon-sensor de vacio de dos puertos incorpora una valvula de retencién de goma de una pieza redisefiada con
una malla de filtro en linea que reduce las obstrucciones y fallas que pueden causar falsas alarmas y tiempo de
inactividad en las aplicaciones de monitoreo de vacio.

» Conexion eléctrica de la horquilla de insercion

Una préctica de seguridad actual al reparar las STP existentes requiere apagar el interruptor de circuito,
aflojando los pernos hasta una pulgada y luego separando manualmente la conexion de la horquilla eléctrica.
Con la STP Red Jacket, usted apaga el interruptor del circuito, luego simplemente afloje las dos tuercas que
sostienen la unidad extraible en el lugar y la conexién de la horquilla eléctrica se rompe cuando se saca la
unidad extraible. Luego que se completa el mantenimiento, el circuito eléctrico se vuelve a conectar cuando se
reajustan las dos tuercas. Seguro, simple y facil.

» La unidad extraible es facil de reparar

La STP Red Jacket incorpora resortes de troquel industriales que aflojan los sellos del anillo térico cuando se
sacan las tuercas que sostienen a la unidad extraible en el lugar. No se necesita esfuerzo fisico ni equipo
especial para romper el sello. Ademas, todas las piezas conectadas se movieron al colector. No es necesario
sacar las piezas, detectores de fugas o sifones cuando el mantenimiento o la mejora requieren que se saque la
unidad extraible.

Utilice el cAncamo para elevacion para levantar la unidad extraible. Se debe sacar la seccion extraible de la
bomba con mucha precaucién. Asegurese de que la seccién extraible permanezca colocada dentro del tubo de
subida y que ninguna parte de la unidad extraible ejerza presion durante el proceso de extraccion. Si se ejerce
presion durante la extraccion, deténgase y determine la causa del problema y corrija la situacion antes de
continuar con la extraccion.

» El colector permite la descarga vertical u horizontal

La STP Red Jacket se disefid para la descarga del producto vertical por un puerto roscado NPT de 2 pulgadas,
pero con un radio de oscilacion para permitir agregar un codo para una descarga lateral. De hecho, la descarga
ahora esta ubicada mas alta en el colector para que la descarga lateral esté en el mismo plano que el resto de la
bomba.

» Caja de conexion eléctrica incorporada

Una carcasa de conexion eléctrica (caja de conexion eléctrica) se construye dentro del colector de la STP Red
Jacket y esta completamente aislada de la ruta de combustible. A diferencia de los sistemas existentes, no se
requiere un ajuste para colocar la horquilla, lo cual hace que esta bomba se pueda instalar facilmente.

» Deteccion de fugas en la linea

La deteccion de fugas en la tuberia presurizada (PLLP por su sigla en ingles) lider en la industria Veeder-Root/
Red Jacket proporciona cumplimiento ambiental sin las restricciones de flujo de combustible de los sistemas
mecénicos (MLLD por su sigla en inglés) o electrénicos (ELLD por su sigla en inglés).




Introduccion Precauciones de seguridad

Precauciones de seguridad

Los simbolos de seguridad que se presentan a continuacion, se utilizan en este manual para advertirle acerca de
los peligros y las precauciones de seguridad mas importantes.

EXPLOSIVO INFLAMABLE

Los combustibles y sus vapores son Los combustibles y sus vapores son
extremadamente explosivos si se extremadamente inflamables.
exponen al fuego.

ELECTRICIDAD APAGAR
Hay alta tension en el dispositivo y lo La energia que recibe el dispositivo

alimenta. Existe un riesgo potencial puede producir descargas eléctricas.
de recibir una descarga eléectrica.

Apague el dispositivo y los

accesorios asociados al llevar a cabo

el mantenimiento de la unidad.
ADVERTENCIA LEA TODOS LOS MANUALES
Tenga en cuenta las instrucciones RELACIONADOS CON ESTE
adyacentes para evitar dafios Es muy importante que conozca
materiales y personales. @. todos los procedimientos que se
relacionan con éste antes de
comenzar a trabajar. Lea y entienda
todos los manuales a fondo. Si no
entiende un procedimiento,

preglntele a alguien que conozca
este tipo de procedimientos.

A ADVERTENCIA
@ Este producto opera en la atmésfera altamente inflama  ble de un tanque de almacenamiento
de combustible.

SINO SE CUMPLEN LAS SIGUIENTES ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
SE PODRIA CAUSAR DANO A LA PROPIEDAD, AL MEDIO AMBIENTE, PROVOCANDO

LESIONES GRAVES O LA MUERTE.

1. Todo el trabajo de instalacion debe cumplir con la Gltima emision del Codigo Eléctrico
Nacional (NFPA 70), el Codigo para las instalaciones de dispensacion de combustible
del motor y talleres de reparacion (NFPA 30A) y cualquier requerimiento del codigo
nacional, local, estatal y europeo que se aplique.

2. Apague, marque y cierre la energia a la STP antes de conectar o repararla.
3. Antes de instalar las roscas, aplique una cantidad adecuada de sellador para roscas

fresco, clasificado por UL para petréleo y no solidificable.

4. Cuando realice el mantenimiento de esta unidad, use herramientas anti-chispas y sea
cuidadoso cuando quite o instale equipos para evitar generar chispas.

5. Para protegerse usted y a otras personas de las lesiones graves, la muerte o el dafio a
la propiedad sustancial, lea atentamente y siga todas las advertencias e instrucciones
de este manual.

Ademas de los valores de torsion especificados que se indican en este manual, cuando se ajustan correctamente,
todas las conexiones embridadas deben tener contacto de metal a metal.
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Advertencias e instrucciones

INFORMACION DE SEGURIDAD IMPORTANTE

Esta seccion presenta los riesgos y las precauciones de seguridad asociadas con la instalacion, inspeccion,
mantenimiento o reparacion de este producto. Antes de realizar cualquier tarea en este producto, lea esta
informacion de seguridad y las secciones correspondientes de este manual, donde se encontraran las
precauciones de seguridad y los riesgos para su tarea. Puede ocurrir un incendio, explosion, descarga eléctrica
o liberacion de presién y causar lesiones grave o la muerte, si estos procedimientos del servicio seguros no se
siguen.

PRECAUCIONES PRELIMINARES

Usted esta trabajando en un entorno potencialmente peligroso con combustibles inflamables, vapores, alta
tensién o presiones. Solamente las personas capacidades o autorizadas con conocimiento en los
procedimientos relacionados deben instalar, inspeccionar, mantener o reparar este equipo.

Lea el manual

Lea, comprenda y siga este manual y muchas otras etiquetas o materiales relacionados suministrados con este equipo. Si
no entiende un procedimiento, llame al 1-800-323-1719 para ubicar a un técnico calificado. Es obligatorio para su
seguridad y la seguridad de terceros comprender los procedimientos antes de comenzar a trabajar. Asegirese de que
los empleados y todos los contratistas de servicio lean y sigan las instrucciones.

Siga las regulaciones

La informacion correspondiente esta disponible en la Asociacion de proteccién contra incendios nacional (NFPA) 30A; el
Cddigo para las instalaciones de dispensaciéon de combustible del motor y talleres de reparacién, NFPA 70A, el Cédigo
eléctrico nacional (NEC), las regulaciones de la Administracion de salud y seguridad ocupacional (OSHA por su sigla en
inglés) y los codigos locales, estatales y federales. Se deben seguir todas estas regulaciones. Si no se instala,
inspecciona, mantiene o repara este equipo de acuerdo con estos cédigos, regulaciones y normas pueden derivar en
citaciones legales con sanciones o afectar el uso y el funcionamiento seguro del equipo.

Evite las explosiones y los incendios

Los combustibles y sus vapores explotaran o se incendiaran, si se encienden. Los combustibles derramados o las
pérdidas de combustibles causan vapores. Incluso el llenado de los tanques de clientes causaran vapores potencialmente
peligrosos en la cercania del dispensador o de la isla.

Cuando trabaja solo

Se recomienda que alguien que sepa primeros auxilios esté presente durante el mantenimiento. Familiaricese con los
métodos de resucitacién cardiopulmonar (CPR por su sigla en inglés), si trabaja con o alrededor de altas tensiones. Esta
informacion esta disponible desde la Cruz Roja Estadounidense. Siempre advierta al personal de la estacion donde va a
estar trabajando, y pidales que no activen la energia mientras esté trabajando en el equipo. Use los procedimientos de
bloqueo y etiqguetado de OSHA. Si no conoce este requerimiento, consulte la documentacion de OSHA.

Trabajar de forma segura con la electricidad

Asegurese de usar practicas seguras y establecidas al trabajar con dispositivos eléctricos. Los dispositivos con cableado
incorrecto pueden provocar un incendio, explosion o descarga eléctrica. Asegurese de que las conexiones a tierra se
hagan correctamente. Aseglrese de no aplastar los cables al reemplazar las cubiertas. Siga los requerimientos de
bloqueo y etiqguetado de OSHA. Los empleados de la estacién y los contratistas de servicio deben comprender y cumplir
con este programa en su totalidad para garantizar la seguridad mientras el equipo esta inactivo. Antes de comenzar a
trabajar, conozca la ubicacién del Interruptor de corte de energia de emergencia (E-STOP). Este interruptor corta la
energia en todo el equipo de combustible y en las bombas de turbina sumergidas y se usa en caso de emergencia. Los
botones en la consola en la estacién del cajero NO apagaran la energia eléctrica de la bomba/dispensador. Esto significa
que incluso si presiona un botdn en la consola etiquetada DETENCION DE EMERGENCIA, DETENER TODO, DETENER
LA BOMBA, o algo similar, el combustible continuara fluyendo de forma incontrolada.
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Materiales peligrosos

Algunos materiales pueden presentar un riesgo a la salud si no se manipulan correctamente. Asegurese de limpiarse las
manos después de manipular el equipo. No se ponga ningun equipo en la boca.

iADVERTENCIA! SI NO SE CUMPLEN LAS SIGUIENTES ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD SE
PODRIA CAUSAR DANO A LA PROPIEDAD, LESIONES GRAVES O LA MUERTE.

iRIESGO DE INCENDIO! NO use herramientas eléctricas (Clase | Divisiéon |y Clase | Division Il) durante la instalacion
o el mantenimiento del equipo. Las chispas pueden encender el combustible o los vapores y crear un incendio.

iRIESGO DE EXPOSICION QUIMICA! Use el el equipo de seguridad adecuado durante la instalacion o mantenimiento
del equipo. Evite la exposicién a combustibles y vapores. La exposicién prolongada al combustible puede causar graves
irritaciones de la piel y posibles quemaduras.

REQUERIMIENTOS PARA EL USO

« Red Jacket esta disefiada para usar solamente en instalaciones de dispensacion de combustible del motor.

¢ La aplicacion de Red Jacket debe cumplir con el Codigo NFPA 30A, las regulaciones de OSHA y los cédigos de
incendios locales, estatales y federales y otras regulaciones locales aplicables.

« La seleccién de cualquier producto Veeder-Root se debe basar en las especificaciones y limitaciones fisicas y en la
compatibilidad del producto con los materiales que se manipulan. Veeder-Root no ofrece ninguna garantia de aptitud
para un fin particular.

« Todos los productos Veeder-Root se deben usar de acuerdo con las leyes, ordenanzas y regulaciones locales,
estatales y federales aplicables.

PRECAUCIONES DE OPERACION

« NO FUMAR. Apague todas las llamas abiertas y luces piloto como los artefactos RV.
« APAGUE los teléfonos celulares y otros dispositivos electrénicos para evitar distracciones al cargar combustible.

« EL COMBUSTIBLE PUEDE SER NOCIVO O FATAL SI SE TRAGA. La exposicién durante un tiempo prolongado
puede causar cancer. Mantenga los ojos y la piel lejos del combustible liquido y de los vapores del combustible. Evite
respirar durante mucho tiempo los vapores del combustible.
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Compatibilidades del combustible

Compatibilidades del combustible

Las bombas estan disefiadas para operar en una atmésfera Clase 1, Grupo D y de acuerdo con la norma
CENELEC y la Directiva Europea 94/9/CE "Equipo para atmésfera potencialmente explosiva” (112 G Ex 1A T4).

Todos los modelos de Red Jacket tienen la certificacion de UL para la siguiente

compatibilidad del combustible

Diesel

Gasolina y hasta

15%
Etanol

Gasolina

15%
Metanol

20%
MTBE

20%
ETBE

20%
TAME

Red Jacket esta disefiada para ser compatible con el 100 por ciento de la gasolina, o diesel y el 80 por ciento de la
gasolina con un 20 por ciento de metanol, etanol, TAME, ETBE o MTBE. Todas las UMP que tienen los nimeros de
modelo que incluye el prefijo AG estan disefiadas para ser compatibles con 100 por ciento de gasolina, metanol,
etanol o diesel y 80 por ciento de gasolina con 20 por ciento de TAME, ETBE o MTBE (vea Tabla 1 para conocer

los modelos de UMP y los pardmetros de trabajo).

Red Jacket cuenta con una tuberia de columna ajustable y un conducto eléctrico que permite que la longitud total
se ajuste a una amplia gama de longitudes totales de la bomba. Al aflojar una boquilla en la tuberia de columna, la
longitud de la UMP puede variar al extender o retraer la tuberia de columna. Hay disponibles tres tamafios de la
tuberia de columna ajustable para cubrir la mayoria de los requerimientos de longitud de la bomba (RJ1, RJ2 y

RJ3).

Tabla 1. Gravedad especifica maxima y viscosidad maxima

Gravedad
Modelo UMP especifica maxima Viscosidad maxima
AGUMP75S1, UMP75U1 .95 70SSU a 60F (15C)
AGUMP150S1, UMP150U1 .95 70SSU a 60F (15C)
AGUMP75S3-3, UMP75U3-3 .95 70SSU a 60F (15C)
AGUMP150S3-3, UMP150U3-3 .95 70SSU a 60F (15C)
X3AGUMP150S1, X3UMP150U1 .87 70SSU a 60F (15C)
AGUMP75S17-3, UMP75U17-3 .95 70SSU a 60F (15C)
AGUMP150S17-3, UMP150U17-3 .95 70SSU a 60F (15C)
X4AGUMP150S17, X4UMP150U17 .86 70SSU a 60F (15C)
X4AGUMP150S3, X4UMP150U3 .86 70SSU a 60F (15C)
AGUMP200S1-3, UMP200U1-3 .87 70SSU a 60F (15C)
AGP200S3-4, P200U3-4 .87 70SSU a 60F (15C)
AGP200S17-4, P200U17-4 .87 70SSU a 60F (15C)
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Instalacion y dimensiones del colector

La figura 1 muestra varias vistas y dimensiones del pac/man Red Jacket.

Liberacion de Puerto de
presion de la

vélvula de prueba
Caja\_ de retencién de la linea
conexiones
\ Pyerto del transductor PLLD
Capacitor
preinstalado ~

Extraible —]

_Pozode Tornillo de purga de aire
inspeccion
‘ Puerto de vacio secundario
STP Red Jacket Puerto del
sifén de vacio
109" Grado de entrada
(277 mm) / \
11,7" Descarga de 2"
(297 mm) a los distribuidores
cuello de 4" —
Puerto del tanque
Deposito para LLD mecanico
—

Radio de instalacion de
7,7" (196 mm) (diametro

< 897"
(228 mm)

rjpumps/fig1.eps

Figura 1. Componentes y dimensiones del pac/man Re

d Jacket
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Instalacion recomendada de la succion de flote

La figura 2 es un ejemplo de la instalacion de la succién de flote. El brazo de succién de flote se puede colocar en
la bomba antes de instalar en el tanque.

NOTA: Veeder-Root suministra solamente el adaptador, no el aparato.

Pozo de inspeccion:

debe ser mas grande que el pozo

de inspeccion soldado en el tanque, Apertura para medir
mantenga el area abierta al tanque. y ajustar el cable

Minimo 3' (914 mm) ripumps/fig2.eps

Figura 2. Instalacién de succién de flote

La figura 3 es una vista ampliada con el circulo en Figura 2.

14" Rosca hembra NPT de 2"
(356 mm)
fpumpsfiga eps Parte inferior del tanque

Figura 3. Adaptador de succion de flote

El acceso sencillo al servicio se proporciona al retirar los pernos de la tapa del pozo de inspeccién por el que se
monta la bomba y al retirar todo el conjunto. Use un sellador para roscas adecuado e inserte la junta entre las
bridas o la succion de flote y la bomba. Esto evita la obstruccién en el rendimiento de la bomba cuando el nivel del
producto esta por debajo de este punto.

NOTA: Red Jacket es una bomba centrifuga y no estéa disefiada para bombear producto cuando el nivel es inferior
al extremo inferior de la UMP.
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Dimensiones para la seleccion de la bomba

La figura 4 muestra las dimensiones necesarias para garantizar una bomba con tamafio correcto.

4" (102 mm)—
minimum
et '.3:.
BB
—' ° ". I a’
11,7 " L ]
(297 mm)
Profundidad
\ bajo tierra
Longitud
del cuello
—— |
Ajuste Red
Jacket a
esta
dimensién Bl
&L
Diametro
= del tanque
T
L Entrada estandar de 5" (127 mm) y capturador » .
14" (356 mm) para el adaptador de succién de flote fipumps/fig eps

Figura 4. Medicién del tanque (vea la Tabla 2 para  conocer los rangos de ajuste).

NOTA: la distancia entre la linea central de la UMP y la linea central del tubo de llenado inferior debe ser de 3 pies

(914 mm) como minimo. El bloqueo de aire de la bomba después de la entrega del producto puede ocurrir en
distancias menores que esta.
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Especificaciones

Tabla 2 muestra las longitudes ajustables de la bomba segun el modelo

Tabla 2. Distancias desde la parte superior del tornillo de elevacién hasta la entrada

Retraido Extendido
N.° de Modelo pulg. mm pulg. mm
AGP75S1RJ1, P75U1RJ1 72.0 1828 102.0 2589
AGP75S1RJ2, P75U1RJ2 102.0 2590 162.0 4113
AGP75S1RJ3, P75U1RJ3 162.0 4115 222.0 5637
AGP150S1RJ1, P150U1RJ1 745 1891 105.0 2667
AGP150S1RJ2, P150U1RJ2 104.5 2653 165.0 4186
AGP150S1RJ3, P150U1RJ3 164.0 4166 225.0 5710
X3AGP150S1RJ1, X3P150U1RJ1 75.5 1913 105.5 2684
X3AGP150S1RJ2, X3P150U1RJ2 105.5 2675 165.5 4208
X3AGP150S1RJ3, X3P150U1RJ3 165.5 4199 225.5 5732
AGP75S3-3RJ1, P75U3-3RJ1 74.0 1879 104.5 2649
AGP75S3-3RJ2, P75U3-3RJ2 104.0 2641 164.5 4173
AGP75S3-3RJ3, P75U3-3RJ3 164.0 4165 224.5 5697
AGP150S3-3RJ1, P150U3-3RJ1 76.0 1932 106.5 2703
AGP150S3-3RJ2, P150U3-3RJ2 106.0 2694 166.5 4227
AGP150S3-3RJ3, P150U3-3RJ3 166.0 4218 226.5 5751
X4AGP150S3RJ1, X4P150U3RJ1 76.5 1946 107.0 2717
X4AGP150S3RJ2, X4P150U3RJ2 106.5 2708 167.0 4241
X4AGP150S3RJ3, X4P150U3RJ3 166.5 4232 227.0 5765
AGP75S17-3RJ1, P75U17-3RJ1 73.0 1853 103.5 2624
AGP75S17-3RJ2, P75U17-3RJ2 103.0 2615 163.5 4148
AGP75S17-3RJ3, P75U17-3RJ3 163.0 4139 2235 5672
AGP150S17-3RJ1, P150U17-3RJ1 75.0 1903 105.5 2674
AGP150S17-3RJ2, P150U17-3RJ2 105.0 2665 165.5 4198
AGP150S17-3RJ3, P150U17-3RJ3 165.0 4189 225.5 5722
X4AGP150S17RJ1, X4AGP150U17RJ1 755 1917 106.0 2688
X4AGP150S17RJ2, X4AGP150U17RJ2 105.5 2679 166.0 4212
X4AGP150S17RJ3, X4AGP150U17RJ3 165.5 4203 226.0 5736
AGP200S1-3RJ1, P200U1-3RJ1 785 1971 108.5 2756
AGP200S1-3RJ2, P200U1-3RJ2 108.5 2733 168.5 4280
AGP200S1-3RJ3, P200U1-3RJ3 168.5 4257 228.5 5804
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Especificaciones

Tabla 2. Distancias desde la parte superior del tornillo de elevacién hasta la entrada

Tabla 3 muestra los

Retraido Extendido
N.° de Modelo pulg. mm pulg. mm
AGP200S3-4RJ1, P200U3-4RJ1 80.0 2030 110.5 2800
AGP200S3-4RJ2, P200U3-4RJ2 110.0 2790 170.5 4325
AGP200S3-4RJ3, P200U3-4RJ3 170.0 4314 230.5 5850
AGP200S17-4RJ1, P200U17-4RJ1 77.5 1975 108.0 2745
AGP200S17-4RJ2, P200U17-4RJ2 107.5 2735 168.0 4270
AGP200S17-4RJ3, P200U17-4RJ3 167.5 4260 228.0 5790

requerimientos del mantenimiento eléctrico de la bomba.

Tabla 3. Informacion sobre el mantenimiento eléctrico

El suministro de energia nominal requerido para las bombas de 1 fase de 60 Hz es de 208 - 230 Vca. Para las bombas de 1 fase de 50 Hz, la
energia nominal requerida es de 220-240 Vca.
Para las bombas trifasicas la energia nominal requerida es de 380-415 Vca.

UMP200U17-4

Rango de
fluctuacion
de tension Ampe- Resistencia de bobinado (ohmios)
Ampe- rios del
rios de rotor

N.° de modelo de carga blo- Negro - Rojo - Negro - Kit del capacitor

la UMP HP Hz PH Min. Max. méxima queado Naranja Naranja Rojo (HUF)
AGUMP75S1, 3/4 60 1 200 250 6.5 25 2.9-3.6 14.9-18.2 17.7-21.9 410164-001 (17.5)
UMP75U1
AGUMP150S1, 1-1/2 60 1 200 250 10.5 37 20-25 11.6-14.2 13.5-16.8 410164-002 (25)
UMP150U1
X3AGUMP150S1, 1/1/2 60 1 200 250 10.5 37 20-25 11.6-14.2 13.5-16.8 410164-002 (25)
X3UMP150U1
AGUMP200S1-3, 2 60 1 200 250 11.4 46 1.4-17 25-3.2 38-5 410164-003 (40)
UMP200U1-3
AGUMP75S3-3, 3/4 50 1 200 250 5.8 17 3.6-45 20.4-25 23.9-29.6 410164-001 (17.5)
UMP75U3-3
AGUMP150S3-3, 1-1/2 50 1 200 250 10 28 25-31 115-14 13.9-17.2 410164-002 (25)
UMP150U3-3
X4AGUMP150S3, 1-1/2 50 1 200 250 10 28 25-31 115-14 13.9-17.2 410164-002 (25)
X4UMP150U3
AGUMP200S3-4, 2 50 1 200 250 11 37 19-24 3.1-3.9 5.0-6.3 410164-003 (40)
UMP200U3-4
AGUMP75S17-3, 3/4 50 3 342 457 2.2 8 25.8-32.4 25.8-32.4 25.8-32.4 K26
UMP75U17-3
AGUMP150S17-3, 1-1/2 50 3 342 457 3.8 15 13.1-16.4 13.1-16.4 13.1-16.4 K33
UMP150U17-3
X4AGUMP150S17, 1-1/2 50 3 342 457 3.8 15 13.1-16.4 13.1-16.4 13.1-16.4 K33
X4UMP150U17
AGUMP200S17-4, 2 50 3 342 457 5.0 22 9.3-11.6 9.3-11.6 9.3-11.6 K37
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Introduccion Especificaciones

Tabla 4 menciona los pesos y las longitudes de UMP y Tabla 5 menciona las presiones de cierre de la bomba.

NOTA: los pesos y longitudes mencionadas arriba son valores aproximados y variaran debido a las tolerancias en
la fabricacion.

La malla de admision del capturador opcional esta disponible como un accesorio instalado en el campo. Las
opciones del capturador aumentaran la longitud de la UMP 3,3 pulgadas (83 mm). Para conocer las instrucciones
de instalacion, vea las instrucciones de instalacion de Red Jacket N.° 051-256-1. Para los modelos con adaptador
de succion de flote, agregue 2-3/8 pulgadas (59 mm) y 4 libras (1,8 kg).

Tabla 4. Dimensiones del modelo de UMP

(Use estas?ongitudes (Use estas IonE;itudes para
para las UMP con vista las UMP con vista
posterior A que se posterior B que se muestra
muestra en Figura 5) en Figura 5) Peso
Modelo UMP HP pulg. mm pulg. mm Ib. kg

UMP75U1, AGUMP75S1 3/4 17.6 447 17-3/4 447 28 12.7
UMP75U3-3, AGUMP75S3-3 3/4 20 507 20 507 30.5 13.9
UMP75U17-3, AGUMP75U17-3 3/4 19 482 19-1/4 489 28 12.7
UMP150U1, AGUMP150S1 1-1/2 20.4 519 20-1/2 519 34 15.5
X3P150U1, X3AGUMP150S1 1-1/2 21.3 541 21-1/4 541 35 15.8
UMP150U3-3, AGUMP150S3-3 1-1/2 22.1 560 22-1/4 560 34 15.5
X4P150U3, X4GUMP150S3 1-1/2 22.7 576 22-3/4 576 35 15.9
AGUMP150S17-3, UMP150U17-3 1-1/2 20.9 532 21 532 31 14.1
X4P150U17, X4AGUMP150S17 1-1/2 215 547 21-1/2 547 32 14.5
UMP200U1-3, AGUMP200S1-3 2 235 600 24-1/4 618 36 16.3
UMP200U3-4, AGUMP200S3-4 2 - - 26 660 38 17.2
UMP200U17-4, AGUMP200S17-4 2 - - 23-3/4 600 36 16.3

Tabla 5. Presiones aproximadas de cierre de la bomba

Modelo UMP Presion de cierre aproximada
AGUMP75S1, UMP75U1 28 psi (193 kPa) .74 SG a 60F (15° C)
AGUMP150S1, UMP150U1 30 psi (207 kPa) .74 SG a 60F (15%C)
X3AGUMP150S1, X3UMP150U1 43 psi (297 kPa) .74 SG a 60F (15C)
AGUMP75S3-3, UMP75U3-3 30 psi (207 kPa) .74 SG a 60F (15C)
AGUMP75S517-3, UMP75U17-3 29 psi (200 kPa) .74 SG a 60F (15C)
AGUMP150S3-3, UMP150U3-3 32 psi (220 kPa) .74 SG a 60F (15C)
AGUMP150S17-3, UMP150U17-3 32 psi (220 kPa) .74 SG a 60F (15C)
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Especificaciones

Tabla 5. Presiones aproximadas de cierre de la bomba

Modelo UMP

Presion de cierre aproximada

X4AGUMP150S3, X4UMP150U3

40 psi (275 kPa) .74 SG a 60F (15C)

X4AGUMP150S17, X4UMP150U17

39 psi (267 kPa) .74 SG a 60F (15C)

AGUMP200S1-3, UMP200U1-3

43 psi (297 kPa) .74 SG a 60F (15T)

AGUMP200S3-4, UMP200U3-4

43 psi (297 kPa) .74 SG a 60F (15T)

AGUMP200U17-4, UMP200U17-4

43 psi (297 kPa) .74 SG a 60F (15T)

12
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Figura 5 identifica los modelos de UMP segun su vista posterior.

U//@

(@ @

Vista posterior A de UMP

Vista posterior B de UMP ripumpstumpend.eps

Figura 5. Identificacion de los modelos de UMP segl  n su vista posterior
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Colocacion de la unidad de motor de la bomba

Tabla 6 menciona las UMP aplicables para cada obturador /colector.

Tabla 6. Combinaciones de obturador / colector y UMP

Obturador / Colector UMP Obturador / Colector UMP
AGP75S1RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP75S1 P150U3-3RJ1, RJ2, RJ3 UMP150U3-3
P75U1RJ1, RJ2, RJ3 UMP75U1 X4AGP150S3RJ1, RJ2, RJ3 X4AGUMP150S3
AGP150S1RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP150S1 X4P150U3RJ1, RJ2, RJ3 X4UMP150U3
P150U1RJ1, RJ2, RJ3 UMP150U1 AGP75S17-3RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP75S17-3
X3AGP150S1RJ1, RJ2, RJ3 X3AGUMP150S1 P75U17-3RJ1, RJ2, RJ3 UMP75U17-3
X3P150U1RJ1, RJ2, RJ3 X3UMP150U1 AGP150S17-3RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP150S17-3

AGP75S3-3RJ1, RJ2, RJ3

AGUMP75S3-3

P150U17-3RJ1, RJ2, RJ3

UMP150U17-3

AGP200S1-3RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP200S1-3 X4AGP150S17RJ1, RJ2, RJ3 X4AGUMP150S17
P75U3-3RJ1, RJ2, RJ3 UMP75U3-3 X4P150U17RJ1, RJ2, RJ3 X4UMP150U17
AGP150S3-3RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP150S3-3 P200U1-3RJ1, RJ2, RJ3 UMP200U1-3
AGP200S3-4RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP200S3-4 P200U3-4RJ1, RJ2, RJ3 UMP200U3-4

AGP200S17-4RJ1, RJ2, RJ3

AGUMP200S17-4

P200U17-4RJ1, RJ2, RJ3

UMP200U17-4

La UMP se identifica con el nimero de modelo marcado en la carcasa. El obturador / colector con tuberia se
identifica con el nimero de catalogo en la placa de identificacion del obturador. El kit de herrajes consiste de cuatro
tornillos de cabeza hueca de 5/16-18, cuatro arandelas de sujecién de 5/16 y una junta de culata de descarga
identificada por el nimero de kit (144-327-4) marcado en la bolsa (vea Figura 6).

La UMP se sujeta a la cabeza de descarga de la tuberia de columna del obturador / colector con el kit de herrajes
namero 144-327-4.

NOTA: al reparar la unidad, use herramientas que no hagan chispas.

Kit N

Cabeza de descarga Ump

) \ /
RE(y |

Clavija de alineacion

Obturador/colector
con tuberia

rjpumps/fig5.eps

Figura 6. Obturador / colector con la tuberia suje  tada a la UMP
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Instalacién Colocacién de la unidad de motor de la bomba

1. Inspeccione visualmente el conector en espiral en el extremo de la cabeza de descarga. Asegurese de que el

conector en espiral se asiente en su receptaculo y su lengieta de guia esté en la ranura del receptaculo (vea
Figura 7).

Anillo térico del conector
(0,015 [0,551" DI
x 0,070" de ancho])

El conector hembra en espiral/la
lenglieta de guia esta colocado
en la muesca de su receptdculo,
esta es la posicién correcta al
colocar la UMP.

El conector hembra en espiral/la lengleta
de guia esta fuera de su receptaculo, esta
es la posicion incorrecta al colocar la UMP.

Inserte la clavija de
posicionamiento en la
UMP en este orificio

fipumps\figa6.eps

Figura 7. Verificacion de que el conector hembrad e la conexién en espiral esté asentado correctamente.

2. Ubique la nueva junta en la nueva UMP de manera que todos los orificios estén alineados (vea Figura 8).
A Las juntas de las UMP de la competencia no se sellaran correctamente y el rendimiento se vera reducido.
3. Alinee el inserto de la clavija de posicionamiento de la UMP en el orificio correcto en la cabeza de descarga
(vea la Figura 7) y ponga la UMP en posicion usando solamente fuerza manual. La UMP se debe ajustar
contra la cabeza de descarga antes de instalar los pernos de retencion de la UMP.

NOTA: utilice la fuerza manual para empujar la UMP hacia la cabeza de descarga. Si la UMP no se asienta ni
se ajusta contra la cabeza de descarga, extraiga la UMP y corrija el problema.

Cabeza de descarga

Clavija de
posicionamiento

ripumps/figé.eps

Figura 8. Alineacion de la junta de la UMP

4. Instale los pernos de sujecion de la UMP y las arandelas de fijacion (vea Figura 8). Ajuste y luego apriete los
pernos usando un patrén cruzado. Apriete a 7 libras pie (11 Nem).

NOTA: no utilice los pernos para poner la UMP en posicion. Utilice la técnica de posicion transversal para
ajustar y aplicar un movimiento de torsion a los pernos. No aplique un movimiento excesivo de torsion a los
pernos. Si no sigue las instrucciones, es posible que las piezas fallen.
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Instalacién Instalacién de la bomba

Instalacion de la bomba

NOTAS:
» La STP Red Jacket esta disefiada para operar en una atmésfera Clase 1, Grupo D.
 El fabricante puede recomendar nuevas instrucciones de instalacion y especificaciones.

» Latemperatura del producto no debe exceder los 105 °F (41°C) ya que los protectores de sobrecarga térmica
en el motor sumergible pueden desconectarse.

1. Antes de instalar las roscas, aplique una cantidad adecuada de sellador para roscas fresco, clasificado por UL
para petroleo y no solidificable. Ajuste la tuberia del cuello en el tanque hasta que sea hermética.

2. Mida la distancia desde la parte inferior del tanque a la parte superior de la tuberia del cuello de 4 pulgadas
como se muestra en Figura 9.

Nota: para las bombas de longitud fija, vaya a Paso 7.

Parte superior del cuello de 4"

AT TR R RRR R R

ripumps/fig7.eps

Figura 9. Medicién del tanque

3. Desenrolle la conexion en espiral en la parte superior del obturador y cologuelo plano para que entre en el
obturador sin anudarse o retorcerse.

4. Afloje el conjunto de la espiga en la tuberia de columna al destornillar el tornillo de fijacion en el lateral de la
tuerca de fijacion y luego al aflojar la tuerca de fijacion (vea Figura 10).

NOTA: un leve giro de la UMP aflojara los sellos y facilitara el ajuste de la bomba a la longitud correcta.

A iADVERTENCIA! No gire la tuberia mas 1/4 de vuelta.
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Instalacién Instalacién de la bomba

1/4 de giro maximo en la tuberia

ripumps/fig8.eps

Figura 10. Aflojar la tuerca de sujecion

5. Consulte Figura 11, tire del extremo de la UMP hasta que la distancia entre la parte inferior del colector y la
parte inferior de la UMP sea de 5 pulgadas (125 mm) (15 pulgadas [381 mm] para la succién de flote) mas
corto que la distancia medida en el paso 2.

NOTA: si la UMP esta equipada con un adaptador de succion de flote, vea la seccion titulada “Instalacién
recomendada de la succion de flote" en la pagina 7

BB 1L K = 2

|
}4—5" (125mm) mas corto que en la medicién del Paso 2 —— >

830/fig9.eps

Figura 11. Ajustar la longitud de la bomba

NOTA: tenga cuidado de no dafiar la conexion en espiral. Si la bomba se va ajustar mas corta, mantenga la
tension en la conexién en espiral para eliminar el retorcimiento.

6. Ajuste la tuerca de sujecion de la tuberia de columna y apriete a 150 libras pie (200 Nm) como minimo, luego
apriete el tornillo de fijacién a 30 -35 pulg. Ib (3,5 - 4 Nm).

7. Sujete el tubo de la tuberia de retorno del sifén a la conexién afilada en la base del obturador y asegure con
una abrazadera (vea Figura 12).

NOTA: la tuberia de retorno se debe instalar en cada aplicacion para reducir las desactivaciones molestas del
monitoreo del tanque electrénico.
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Instalacién Instalacién de la bomba

10.

11.

12.

L Puerto de descarga de 2"
Conexion afilada de la

linea de retorno del sifén

UMP
Casquillo de compresién
del cableado de alimentacion

rjpumps/fig33.eps

Figura 12. Ubicacion de la conexion de la tuberia de retorno en el obturador

Coloque la tuberia de retorno del sifon al lado de la tuberia de columna. Deténgase 1 - 3 pulgadas (25 - 76
mm) sobre la cabeza de descarga.

Asegure la tuberia de retorno del sifén a la tuberia de columna con correas de sujecion. Ubique las correas de
sujecion aproximadamente a 6 pulgadas (152 mm) desde el colector, 6 pulgadas desde la cabeza de descarga
y en el medio de la tuberia (vea Figura 13).

NOTA: no ajuste demasiado las correas de sujecion ya que una tuberia de retorno aplastada o plana
restringira el flujo, interfiriendo con el funcionamiento adecuado del sistema del sifon.

Nota: para las bombas de longitud fija, vaya a Paso 14.

6" (151mm) 6" (151mm)
| 1/2 distancia | 1/2 distancia | j |
ﬁ:] ‘ —>‘ |<— 1-3"(25-76 mm)
N A A ;
ig /
No engarce el tubo con las correas de sujecion
rjpumps/fig30.eps

Figura 13. Colocacion de la tuberia de retornoen  la bomba

Tire de los cables de la conexién en espiral de donde salen del compartimiento de cableado del obturador.
Asome los cables de la conexion en espiral aproximadamente 8 pulgadas (200 m) sobre la parte superior del
obturador.

Habré tres cables desde el conector macho instalados en la carcasa del obturador y desde la conexion en
espiral de tres cables desde la UMP.

Saque del aislamiento los seis cables de 3/8 pulgadas (10 mm).
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Instalacién Instalacién de la bomba

13.

14.

A

15.

Conecte los cables que sean del mismo color de la UMP con los cables que sean del mismo color del conector
macho mediante las tuercas conectoras de cables. Cuando termine de conectar los cables, enrolle cuidadosamente
los cables dentro del compartimiento de cableado del obturador. (vea la Figura 14).

Lubrique con gel de petréleo el anillo térico en la tapa del compartimiento de cableado del obturador (con un
cancamo para elevacion). Enrosque la tapa del compartimiento de cableado del obturador (no se debe usar sellador
para roscas). Apriete a 35 libras pie (50 Nm).

iADVERTENCIA!

Verifique que el cancamo para elevacién se ajuste adecuadamente a 10 pies-libras (13,6 Nem) con una instalacién
minima de 6 roscas completas. En ocasiones, los cancamos se sacan después de la instalacion de la bomba y
puede haber corrosion en las areas de las roscas de la tapa del compartimiento de cableado (enchufe del
cancamo) y en las areas del cAncamo. Si hay corrosion, se deberan reemplazar la tapa y el cAncamo.

Utilice el cAncamo para elevacién para suspender la bomba verticalmente y luego instale la bomba en el tubo
de subida usando el sellador para roscas no solidificable clasificado por UL para petroleo, hasta que sea
hermético y esté alineado correctamente para conectarse con la tuberia del producto.

instale equipos para evitar generar chispas.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando quite o

Saque la tapa para acceder al
compartimiento de cableado
del obturador

Conector macho en
la carcasa del obturador

Conector hembra en
la carcasa del colector

ripumps\fig31.eps \

Cables con conexion en espiral de UMP

Figura 14. Conectar la UMP al cableado del obturador
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Instalacién Cableado de alimentacion desde el panel ala STP Red Jacket

Cableado de alimentacion desde el panel a la STP Red Jacket

jADVERTENCIA! Siempre desconecte, cierre y marque la alimentacion en el panel antes de comenzar a realizar el
mantenimiento de la bomba.

1. Conecte las conexiones aprobadas del conducto eléctrico a la entrada de cableado de alimentacion en la caja de conexion eléctrica del
colector (vea el ejemplo de corte en Figura 15 para un cableado de alimentacion de fase simple o Figura 17 para el cableado de
alimentacion trifasico).

NOTAS: para las instalaciones que requieren la aprobacion de ATEX, el usuario final debe usar un prensacables certificado por
ATEX Ex d IIA 0 una caja de parada.

Use un prensacables o dispositivo de entrada a prueba de llamas adecuado y certificado por AUS EX, ANZEx o IECEx cuando el
equipo se instala de acuerdo con la certificacion de ANZEx para la conexién de conductores de circuito externo a los conectores
del motor usados para cerrar la conexion del conducto NPT 3/4".

2. Afloje los dos tornillos en el casquillo de compresion solamente lo suficiente para que el casquillo se pueda levantar de su receptaculo en
la parte inferior de la caja de conexién eléctrica del colector (vea Figura 15). Continte levantando el casquillo hasta que esté accesible.
Observe que la placa superior del conjunto del casquillo (la que mira hacia el colector) tiene un didmetro mayor que la placa inferior y
también observe que hay dos orificios abiertos y tres orificios con inserciones de varillas de plastico. Las inserciones de plastico sellan el
casquillo y deben permanecer en orificios que no se utilizan. Por ejemplo, trayendo tres cables desde el panel de energia, use los dos
orificios vacios y saque y deseche uno de los dos insertos de plastico de diametro mas pequefio para el tercer cable. Empuje cada uno de
los cables de alimentacion entrantes por los orificios vacios en el conjunto del casquillo. Deslice el conjunto del casquillo hacia abajo
sobre los cables de alimentacion hasta que se asiente en su receptaculo sobre la base de la caja de conexion eléctrica del colector y, a
continuacion, ajuste los dos tornillos que estan en el conjunto del casquillo para comprimir el casquillo y estancar la entrada de cableado.

Cable negro
desde el
conector
hembra

Cable rojo
desde el
conector
hembra

Capacitor

Cable .
negro del kit No se usa -
Deje el receptaculo] Acceso a la caja
NOTA: en la cuchilla del de conexiones

Asegurese de que todos fos terminal
receptaculos se apoyen por completo
en las cuchillas del terminal.

Todos los terminales de cuchilla que .
estan mas cerca de la parte exterior del capacitor
se deben cubrir con un conector aislado.

Tas varilas de
plastico deben
permanecer en
orificios no usados

Conector
hembra

Ajuste los 2 tornillos en
la placa superior del conjunto
para comprimir el casquillo

Casquillo del conducto

Conecte el
conducto

eléctrico aqui,
3/4" FNPT

Capacitor

ipumps\fig3s.eps Cableado entrante desde /vbl ia desd
el panel de alimentacién _ Cable naranja desde
el conector hembra

Figura 15. El cableado de alimentacién entra por el casquillo de compresion - ejemplo de fase simple abajo
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Instalacién Cableado de alimentacion desde el panel ala STP Red Jacket

Para bombas de fase simple con capacitor

Vea Figura 16 para los pasos 1 a 4.
1. Conecte el cable naranja desde el conector hembra del colector al M1 desde el panel de alimentacion.

2. Conecte el extremo del terminal del cable negro corto (en el kit) con uno de los terminales en el mismo poste
del capacitor que el cable negro desde el conector hembra del colector. La conexion se debe hacer con el
terminal que esta mas cerca de la parte EXTERIOR del capacitor. Conecte el extremo abierto de este cable
negro con M2 desde la salida de la caja de control.

3. Conecte el cable a tierra desde el panel de alimentacion al cable a tierra colocado en el colector.

4. Reemplace los anillos toricos en las cubiertas del acceso. Lubrique los anillos téricos con gel de petréleo.
Vuelva a colocar las tapas de acceso. Apriete a 35 libras pie (50 Nem). El sellador para roscas NO se debe
usar.

M1 Q NARANJA
Desde el panel M2 NEGRO Desde el
de alimentacion conector hembra
ROJO

GND %

Cable a masa en la
caja de conexiones
del colector

CAPACITOR

fjpumps/figl0.eps

Figura 16. Esquema de cableado de alimentaciéon par a bombas de una fase

Consulte de Figura 18 a Figura 23 para conocer varios diagramas de cableado de ejemplo del sistema de la bomba
de fase simple.
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Para bombas trifasicas (sin capacitor)

Vea Figura 17 para los pasos 1 a 5.

1. Conecte el cable naranja desde el conector hembra del colector al M1 desde la salida de la caja de control.
Conecte el cable negro desde el conector hembra del colector al M2 desde la salida de la caja de control.
Conecte el cable rojo desde el conector hembra del colector al M3 desde la salida de la caja de control.
Conecte el cable a tierra en el colector al cable a tierra desde el panel de alimentacion.

Reemplace los anillos toricos en las cubiertas del acceso. Lubrigue los anillos téricos con gel de petroleo.
Vuelva a colocar las tapas de acceso. Apriete a 35 libras pie (50 Nem). El sellador para roscas NO se debe
usar.

a kM wn

Consulte Figura 28 para conocer varios diagramas de cableado de ejemplo del sistema de la bomba trifasica.

Acceso a la caja
de conexiones
Conector
hembra

La varilla de
plastico debe
permanecer en un
orificio no usado

Cable roljo
desde e

/ i

Cable a masa i (D conector
us )=

(en el colector) “i‘y“-) hembra a M1

/ d
M
. Ajuste los 2 tornillos en ‘
Casquillo del conducto la placa superior del conjunto Cable negro

desde el conector

para comprimir el casquillo hembra a M2
ripumps\figs6.eps i
pnpeeh e Cableado entrante desde /Conecte el conducto cable naranja
’ > 2 i H " desde el conector
el panel de alimentacion eléctrico aqui, 3/4" FNPT  pembra a M1

Figura 17. El cableado de alimentacién entra por el  casquillo de compresion - ejemplo de bomba trifasica abajo
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Centro de carga

Arrancador de la linea Luz piloto Interruptor de 208 0 230 voltios
~ basculante Interruptor neutral
== J-/3PST. conmutado 15A-2P,
1 fase, 3 cables
A

Luz piloto & LA

externa de B i I i
(115 voltios)

25 vatios e
€Omo méximo

o=

Distribuidor it NI T
opcional \ Lt ]
(total maximo de - —teNd |
6 distribuidores) .
! [ —— —
1 T 1 = Mhnterruptor neutral
conmutado 15A-3P
—  Cableado |———————————= 1
alraves | capacitorde  Interblogueo |

Itarea continua  eléctrico |

| / )I— Obturador

a]

~ : B IEE | extraible

K - P 0 |
Distribuidor | | IHeG 1 IC
[ Caja de |

i | conexiones [ Lleve a cabo la

j b | en el colector | conexion a masa
| Protector de | de acuerdo con
| sobrecarga—| | los codigos locales.
/ “Luces del ! interno M !
otor

Electrovélvula opcional distribuidor | STP I

. . EIEEIEE e — — — — — i il
(76 voltios amp. méx ripumps/fig12.eps

Figura 18. Caja de control remoto de 230 VCA con bobina de 110 VCA - Modelo 880-041-5
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Instalacién
Centro de carga de 230 V, trifasico, 3 cables
lluminacion del distribuidor
desde un circuito separado
Interruptor de 15 amperios,
3 polos (N.E.C requiere
desconectar todos los cables
del distribuidor)
Luz piloto ext. de 115 :[
voltios de la caja de conexion ; | | |
K@: :_C_ap;cﬁor_de_ Interblogueo !
||| | | tarea continua eléctrico
! | Obturador
Cableado Cf : 2 / »~extraible
a fravés B FE :
T 0 I
Lo 1 |C
I Cajade I
: conexiones :
Lleve a cabo la | en el colector |
conexion a masa | Protector de __| |
de acuerdo con | sobrecarga |
los cadigos locales. s Plnterno Motor | 1
S/
ripumps/fig13.eps
Interruptor del distribuidor de 2 polos
Figura 19. Diagrama de cableado sugerido sin caja de control opcional
115 voltios
Arrancador, uw S| 25 vatios
de la linea '\ Qlfgé@" cOMo Méaximo
1l )
ﬁ—e——é—m N Luz piloto
\
- N
LI N
' ”_|-=.I 3 S | Interruptor
C) ! .Y basculante 3 P.S.T.
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I Capacitor L r f B
X j N—_ —/ —
U | o ¥ ) | P | PN [' g
3132331\%@&3%?% 'ZUN
L o ]
Distribuidor ANACEIS X
| | > | il T
=1 — | =] ]
olB IR = Lleve a cabo la
— - conexion a masa
7 Motor T de acuerdo con
- los codigos locales.

Electrovélvula opcional

(76 voltios amp. max

ripumps/fig14.eps

Figura 20. Caja de control remoto de 230 VCA con bobina de 110 VCA y tapa - Modelo 880-045-5/880-046-5
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CENTRO DE CARGA

LUZ PILOTO DE 220 O 240 VOLTIOS
INTERRUPTOR
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DE LA LINET\_

r_ FASE NEUTRAL
B b S :
I i
==
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:|:|: CABLEADO _| 1 \__ INTERRUPTOR NEUTRAL
/" ATRAVES = = CONMUTADO 15A-2P
|
[[=—=—
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) | interno '
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(76 VOLTIOS AMP. MAX) | STP |

rjpumps\figs5.eps

Figura 21. Caja de control remoto de 230 VCA con bobina de 230 VCA - Modelo 880-042-5
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CAJA DE CONTROL ISOTROL (P/N 880-049-1)

NEUTRAL NO B
CONMUTADO A TB2
LA FASE L1 DEBE SER LA MISMA QUE LA DEL
NEUT:BAZL EQD@@egeag TB1 DISPOSITIVO CONECTADO AL TERMINAL ATG
O~ Epsseey | i)
1 5
BNTRADAS DEI
I9THIBUIDOH AIG S N L1 L2 M2 ML 1
NO SE NO SE NO SE NO SE CONECTE LATOMA A
CANALT  — usa USA USA USA MASA ELECTRICA
CANAL 2 —_—
N CANAL 3 E—
SENALES DEL CANAL 4 "
DISTRIBUIDOR —{ ATt 2 120 V DESDE EL
DE 120 VOLTIOS CANAL 6 L NEUTRAL NO CONMUTADO [ PANELDE
CANAL 7 ALIMENTACION
CANAL 8
SALIDA AISLADA DE 120 VOLTIOS A LA CAJA DE CONTROL IQ
S T T
CAJA DE CONTROL IQ (P/N 880-051-1) \ |Capacitor de  Interbloqueo |
| | tarea continua  eléctrico |
]
‘ =Uh %z | [ = / /:—Ohlurador
} o™ i 0 ‘ : e | extraible
] | " 1
COM+ COM- SHLD D2 DI M2 M1 L1 L2 GND } 0 |
| W [ [P ] Lo
| l \ I Caja de |
\ ‘ | conexiones I
CONEXIONES RS--485 -
‘ INSTALADAS EN EL CONECTE LA ‘ | eBr%ItecCotloerc(tj%r I
\ CONDUCTO (SOLAMENTE TOMA A MASA I I
UNIDADES CON ELECTRICA | | sobrecarga— |
|l coectom) | | | | [ L T — | interno |
I STP Motor |
208/230 VOLTIOS L o o o 1
DESDE
—_— EL PANEL DE
NEUTRAL P
(DESDE ALIMENTACION
EL PANEL DE
ALIMENTACION)

PRECAUCIONES DE CABLEADO DE LA CAJA DE CONTROL ISOTROL

iADVERTENCIA! Este dispositivo esta disefiado para proporcionar aislamiento eléctrico entre la sefial de activacion de la bomba
del distribuidor (gancho) y el relé de control de la bomba de turbina sumergible (STP). Otras fuentes energizadas de

alimentacién pueden existir en el distribuidor incluso con este dispositivo. La conexion neutral al terminal N de TB1y al
terminal N de TB2 debe ser desde el panel de servicio y debe ser una conexién no conmutada conectada permanentemente.

La conexién N en TB1 y las ocho conexiones N en TB2 pueden estar empalmadas a un cable neutral comin desde el panel de

servicio descrito antes.

Realice solamente una conexién de “cable" en cada terminal N en TB2.

iPRECAUCION! La fase 1 de L1 (TB1) debe coincidir con la fase de la energia que suministra el dispositivo ATG para
evitar una fase cruzada que puede dafar la entrada en un equipo ATG.

PRECAUCIONES GENERALES SOBRE EL CABLEADO

El cableado debe estar clasificado como 90°C como minimo.

Lleve a cabo la conexiéon a masa de acuerdo con los codigos locales.

rjpumps/fig16.eps

Figura 22.

Isotrol al cableado del sistema IQ - Sefales del dispensador de 120 voltios
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CAJA DE CONTROL ISOTROL (P/N 880-050-1) l

NEUTRAL NO B
CONMUTADO A TB2

LA FASE L1 DEBE SER LA MISMA QUE LA DEL
TB1DISPOSITIVO CONECTADO AL TERMINAL ATG
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Neutral DESDE L s_TP_ _________ _
EL PANEL DE
NEUTRAL 230 Voltios| ALIMENTACION
(DESDE
EL PANEL DE
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PRECAUCIONES DE CABLEADO DE LA CAJA DE CONTROL ISOTROL

A iADVERTENCIA! Este dispositivo esta disefiado para proporcionar aislamiento eléctrico entre la sefial de activacion de la bomba del
distribuidor (gancho) y el relé de control de la bomba de turbina sumergible (STP). Otras fuentes energizadas de alimentacion pueden

existir en el distribuidor incluso con este dispositivo. La conexién neutral al terminal N de TB1 y al terminal N de TB2 debe ser desde el
panel de servicio y debe ser una conexién no conmutada conectada permanentemente.

La conexion N en TB1 y las ocho conexiones N en TB2 pueden estar empalmadas a un cable neutral comun desde el panel de
servicio descrito antes.

Realice solamente una conexién de "cable" en cada terminal N en TB2.

iPRECAUCION! La fase 1 de L1 (TB1) debe coincidir con la fase de la energia que suministra el dispositivo ATG para
evitar una fase cruzada que puede dafar la entrada en un equipo ATG.

PRECAUCIONES GENERALES SOBRE EL CABLEADO
El cableado debe estar clasificado como 90°C como minimo. rjpumps/figl7.eps

Lleve a cabo la conexion a masa de acuerdo con los codigos locales.

Figura 23. Isotrol al cableado del sistema 1Q - Sefiales del dispensador de 230 voltios
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Instalacién Instalacién de dos bombas para el funcionamiento en tandem

Instalacion de dos bombas para el funcionamiento en tandem

Cuando se necesitan mayores indices de flujo, se pueden instalar dos bombas en el sistema de tubos mediante un
colector. Si se instalan de acuerdo con Figura 24, los sistemas en tandem ofrecen apoyo auxiliar para que las
operaciones puedan continuar si una bomba deja de funcionar.

Valvulas esféricas

fipumpsiigi8.eps

Figura 24. Bombas en tAndem

iPRECAUCION! las véalvulas de retencién adecuadas con alivio de presion se requieren para instalarse en la
tuberia de descarga de cada bomba a fin de evitar que el producto se bombee por el sistema de alivio de presion
de la bomba adyacente cuando no esta funcionando.

NOTA: las valvulas esféricas se deben instalar en el extremo de la bomba de la tuberia de descarga para que
sea sencillo realizar el mantenimiento y solucionar problemas (vea Figura 24).
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Instalacién Cableado de bombas en tandem de una fase

Cableado de bombas en tandem de una fase

Figura 25 muestra el cableado que permite que ambas STP de fase simple operen simultdneamente con cualquier
combinacion de dispensadores encendidos. Para operar de forma individual, el interruptor de palanca adecuado,
ubicado externamente en el lateral de la caja de control se puede apagar manualmente.

Alternativamente, la unidad de control Red Jacket IQ™ de Veeder - Root se puede conectar a cajas de control
adicionales para permitir hasta cuatro bombas por tanque con secuencia en base a la demanda.

S2
_i_..—: i
S2 T
T N
S1 i ' .
z T - 7
Relé Allen E ! D&Z@ Tornilo del 110450y
?(r)%ql(?zym ! ' distribuidor i |— ripumps/fig19.eps

de 115 voltios + -—- -—- '

Figura 25. Cableado sugerido para las bombas entd ndem con una fase
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Instalacién Cableado de bombas trifasicas en tandem

Cableado de bombas trifasicas en tandem

Figura 26 muestra el esquema de cableado que permite que las STP trifasicas operen simultaneamente con
cualquier combinacién de dispensadores encendidos.

A la alimentacién A la alimentacion

“[BOBINA

ASTP ASTP
(vea el siguiente diagrama) (vea el siguiente diagrama)

—0 | O— : o
R R — Neutral desde el panel de alimentacion
1 . . 1
> Tornillo del |

Relé de. > distribuidor 23‘3V

2 polos ! ,

iCaja de Interbloqueo’
Iconexiones en |actrico }

LEYENDA }el colecjor Obturador
L “
o 1 re | ]
Protector de

sobrecarga
interno

Calentador de Contacto Contacto Terminal Cable agregado Cable agregado
sobrecarga  cerrado abierto del tornillo por el instalador por el fabricante
normalmente normalmente

rjpumps/figs7.eps

|
|
I
|
I
|
|
|
|
|
ISTP

Figura 26. Cableado sugerido para las bombas trif4  sicas en tandem
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Instalacién Puertos del sifén

Puertos del sifon

El puerto del sifén para la STP Red Jacket es un conjunto de sifén de bronce que entra en uno de los dos puertos
de vacio (vea Figura 27). El extremo del puerto se puede girar después de aflojar el cuerpo hexagonal en la parte
superior para alojar el tubo de sifén entrante. Apriete el conjunto del sifén a 15-30 libras pie (20-41 Nm) después de
ubicarlo.

Tornillo de servicio, accesible después
de sacar el tapon de proteccion

Tornillo de purga de aire

Puerto de vacio de repuesto

Puerto del sifon,
coloque el tubo de sifén aqui

Cartucho del sifén

ripumps/fig20.eps

Figura 27. Conexion del sifon
AVISO: el enchufe NPT de 1/4" en el conjunto del sifén se debe sacar y se debe colocar la tuberia del sifon.
iPRECAUCION! Antes de instalar las roscas, aplique una cantidad adecuada de sellador para roscas fresco,

clasificado por UL para petréleo y no solidificable. Aplique sellador de tal manera que no entre o contamine las
cavidades hidraulicas.

Arranque inicial de la bomba

1. Siuna valvula esférica esta instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.
Gire el tornillo de la purga de aire 2 o 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 27).

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el
recorrido. No intente girar mas de 3 vueltas.

3. Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas
del colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha
hasta que se cierre completamente.

4. Sicorresponde, abra la tuberia inferior de la valvula esférica desde la bomba.

5. Encienda la bomba y purgue el sistema de aire bombeando al menos 15 galones (57 litros) por cada
dispensador. Comience con el dispensador que esta mas lejos de la bomba y trabaje volviendo en direccion a
la bomba.

6. Ahora se completo el arranque de la bomba.
NOTA: solamente para las bombas trifasicas

Donde no es Qonveniente predeterminar la rotacion de fase_ del suministro de alimentacion, la rota_ci()n correcta se
puede determinar con el rendimiento de la bomba. La presion del cabezal de la bomba y la capacidad sera
considerablemente menor que lo medido al girar hacia atras.
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Instalacién Arranque inicial de la bomba

Conecte los conductores de la bomba al terminal T1, T2 y T3 del arrancador magnético observando el cédigo de
color que se muestra en Figura 28 A, By C. Con un amplio producto en el tanque y el sistema purgado de aire,
arranque la bomba y haga una lectura del manémetro de la presién del sistema con la valvula esférica cerrada o la
vélvula abierta y calcule el indice de bombeo.

Luego, invierta los conductores de alimentacion en L1y L2. Repita las pruebas de presion o capacidad, como se
describe arriba. Si los resultados son mas altos que la primera prueba, la rotacion de la segunda prueba es
correcta. Si la segunda prueba da menor rendimiento que la primera, vuelva a conectar los conductores de
alimentacién a L1 y L2 (como bajo la prueba 1) para la rotacion correcta.

Donde el suministro de alimentacion se marc6 correctamente L1, L2 y L3 de acuerdo con las normas de rotacion
de fase aceptadas, es posible predeterminar la rotacion adecuada de estas unidades. Los conductores de
alimentacién de la bomba tienen cédigos de color naranja, negro y rojo y si se conectan mediante el arrancador
magnético a L1, L2 y L3 respectivamente, la UMP girara en la direccion correcta. Sin embargo, se recomienda que
las pruebas de rendimiento siempre se hagan aunque el suministro de alimentacion no se haya eliminado
correctamente.
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Instalacién Arranque inicial de la bomba

A la alimentacion A la alimentacion

(A

A la salida
aislada
de Isotrol
de 220/240V

A neutral

neutral (Distribuidor)

NOTA: la bobina anterior
tiene un cableado para 400
V al motor de la bomba,
400V al interruptor del

NOTA: la bobina anterior
tiene un cableado para 400
V al motor de la bomba,
230V desde Isotrol o el

interruptor del distribuidor. A STP distribuidor. A STP

(Saque el cable rojo que (vea el diagrama (vea el diagrama
conecta X2 con L2) inferior derecho) inferior derecho)

A la alimentacion L ______

G | Cajade !

I conexiones Interbloqueo |

I en el colector eléctrico }

\‘ |__Obturador
Distribuidor I/ »T extraible

e T )| IC

interno

I
\
\
\
|
|
\
|
|
|
Protector de
} sobrecarga e
|
|
|
|
|
|
|
|

NOTA: la bobina anterior % T | I E

tiene un cableado para 400 Calentador de Contacto Contacto Terminal  Cable agregado Cable agregadq
V al motor de la bomba, sobrecarga  cerrado abierto del tornillo por el instalador por el fabricante]
400V al interruptor del normalmente normalmente

distribuidor. (Vuelva a A S_TP ripumps/fig58.eps
colocar los cables rojos en (vea el diagrama
la bobina). inferior derecho)

Figura 28. Ejemplos del diagrama de cableado de la bomba trifasica
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Servicio y reparacion

Reemplazo de la unidad de motor de la bomba (UMP, por sus siglas en inglés)

% iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacion en el panel antes de comenzar a realizar el
mantenimiento de la bomba.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando
quite o instale equipos para evitar generar chispas.

Kits que se necesitan:

 Kits para el reemplazo de la UMP (P/N 144-327-4)
» Kit de herrajes/sello (AG) (P/N 410154-001)

Procedimiento:

1. Siuna valvula esférica esta instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.

2. Saque las dos tuercas de cierre extraibles (vea la Figura 29). Los resortes en los pernos de cierre entre la
brida de la unidad extraible y el colector empujaran a la unidad extraible hacia arriba. Esto provocara que se
rompan los sellados.

Tapén protector,

saquelo para acceder

al tornillo de servicio

Tornillo de
purga de aire

Caja de conexiones

Tuerca de
Tapa de acceso cierre extraibles
al capacitor
Tuerca de
cierre
extraibles ripumps/fig26.eps

Figura 29. Tuercas de cierre extraibles

3. jADVERTENCIA!
Verifique que el cancamo para elevacion apriete adecuadamente a 10 pies-libras (13, 6 Nem) con una instalacion
minima de 6 roscas completas. En ocasiones, los cancamos se sacan después de la instalacién de la bomba y
puede haber corrosion en las areas de las roscas de la tapa del compartimiento de cableado (enchufe del
cancamo) y en las areas del cancamo. Si hay corrosion, se deberan reemplazar la tapa y el cancamo.

Utilice el cancamo para elevacion para levantar la unidad extraible y colocarla en una superficie limpia. Se debe
sacar la seccion extraible de la bomba con mucha precaucion. Asegurese de que la seccién extraible permanezca
colocada dentro del tubo de subida y que ninguna parte de la unidad extraible ejerza presién durante el proceso
de extraccion. Si se ejerce presion durante la extraccion de la bomba, deténgase y determine la causa del
problema y corrija la situacion antes de continuar con la extraccién.

4. Retire la UMP existente mediante la extraccion de los cuatro pernos que sostienen la cabeza de descarga
como se muestra en la Figura 30. Deseche la junta existente.

5. Cologue la nueva junta, que se encuentra en el kit para el reemplazo de la UMP, en la nueva UMP para alinear
todos los orificios.
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Servicio y reparacion Reemplazo de la unidad de motor de la bomba (UMP, por sus siglas en inglés)

iPRECAUCION! Las juntas de las UMP de la competencia no se sellaran correctamente y el rendimiento se
vera reducido.

Cabeza de descarga

Clavija de
posicionamiento

ripumps/figé.eps

Figura 30. Pernosy juntas de la UMP

6. Tire del conector en espiral en la cabeza de descarga para ver el anillo térico en la parte lateral de su
receptaculo (vea la Figura 31). Extraiga el anillo térico del conector desde el receptaculo del conector y
deséchelo. Tome un anillo térico de 0,551" DI x 0,070” de espesor del kit y lubriquelo con gel de petroleo.
Deslice el nuevo anillo térico sobre el conector en espiral y empujelo hacia la ranura en la pared del
receptaculo del conector. Lubrique el cuerpo del conector en espiral con gel de petréleo y vuélvalo a colocarlo
en su receptaculo. Asegurese de que la lengleta de guia se encuentre en la ranura del receptaculo.

Anillo térico del conector
(0,015 [0,551" DI
x 0,070" de ancho])

El conector hembra en espiral/la
lengleta de guia esta colocado
en la muesca de su receptaculo,
esta es la posicion correcta al
colocar la UMP.

El conector hembra en espiral/la lengleta Inserte la clavija de
B R Saa e te 8 A B posiionamiento o a
P : UMP en este orificio

fipumps\figa6.eps

Figura 31. Verificacion de que el conector hembra  de la conexion en espiral esté asentado correctamente.

7. Alinee la clavija de posicionamiento de la UMP para que se inserte en el orificio correcto en la cabeza de
descarga (vea la Figura 31) y ponga la bomba en posicion mediante la fuerza manual solamente. La UMP se
debe ajustar contra la cabeza de descarga antes de instalar los pernos de retencién de la UMP.

NOTA: utilice la fuerza manual para empujar la UMP hacia la cabeza de descarga. Si la UMP no se asienta ni
se ajusta contra la cabeza de descarga, extraiga la UMP y corrija el problema.

8. Instale los cuatro pernos de retencién de la UMP y las arandelas de fijacion. Ajuste y luego apriete los pernos
mediante una técnica de posicién transversal de 7 pies-libras (11 Nem).

NOTA: no utilice los pernos para poner la UMP en posicion. Utilice la técnica de posicion transversal para
ajustar y apriete los pernos. No apriete demasiado los pernos. Si no sigue las instrucciones, es posible que
las piezas fallen.
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Servicio y reparacion Reemplazo de la unidad de motor de la bomba (UMP, por sus siglas en inglés)

10.

‘11.

12.

13.

14.

Tome del kit de herrajes/sello los sellos de los tres anillos téricos de la unidad extraible (3,975” DI x 0,210” de
espesor [anillo térico superior], 3,850” DI x 0,210” de espesor [anillo térico del centro)] y 3,725" x 0.210” de
espesor [anillo térico inferior]) Debido a que los tres anillos téricos tienen un tamafio muy similar, tenga cuidado
y sepa distinguirlos antes de colocarlos en la unidad extraible. Lubrique cada uno de los anillos téricos con gel
de petréleo y luego ubiquelos en las ranuras asignadas en la unidad extraible (vea la Figura 32).

Extraiga el anillo térico del conector hembra que esta en el colector (vea la Figura 32). Tome un anillo térico del
kit de 0,862” DI x 0,103” de espesor y lubriquelo con gel de petréleo. Deslice el anillo térico sobre el conector
hembra y empujelo hacia la ranura que le corresponde.

Vuelva a instalar la unidad extraible en el colector y el tanque. Apriete las tuercas de cierre de forma alternativa
de 50 pies-libras (68 Nem).
Gire el tornillo de la purga de aire 2 o 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 29).

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el
recorrido. No intente girar mas de 3 vueltas.

Encienda la bomba y dejela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas
del colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha
hasta que se cierre completamente.

Si corresponde, abra la tuberia inferior de la valvula esférica desde la bomba.
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Servicio y reparacion Reemplazo de la unidad de motor de la bomba (UMP, por sus siglas en inglés)

Anillo térico de la tapa del
compartimiento de cableado extraible
(-928 [2,090" DI x 0,118" de ancho])

Anillo térico del puerto del detector
de fugas (-228 [2,234" DI x 0,139" de ancho])

Anillo térico extraible superior
(-845 [3,975" DI x 0,210" de ancho])

Anillos téricos de las
conexiones (-928 [2,090" DI
x 0,118" de ancho]) _ X

Anillo térico extraible intermedio
(-344 [3,850" DI x 0,210" de ancho])

Anillo térico del conector hembra S b T
. " Anillo térico extraible inferior
(-118[0,862" DI x 0,103" de ancho]) (-343[3,725" DI x 0,210" de ancho]) S

Figura 32. Ubicacion de los anillos téricos del obturador y del colector

37



Servicio y reparacion Reemplazo del capacitor en el colector de bombas monofasicas

Reemplazo del capacitor en el colector de bombas monofasicas

Ei iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacion en el panel antes de comenzar a realizar el
mantenimiento de la bomba.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando quite
o0 instale equipos para evitar generar chispas.

iADVERTENCIA! El uso de un capacitor de tipo genérico puede ocasionar lesiones graves e incluso la
muerte. Las capacitores de tipo genérico no contienen resistores internos de purga de aire.

$®

NOTA: el capacitor es de 440V, 17,5 uF para servicio continuo con un resistor interno de purga de aire para
modelos HP 1/3 y 3/4. El capacitor es de 440V, 25 yF para servicio continuo con un resistor interno de purga de
aire para modelos HP 1-1/2. El capacitor es de 440V, 40 uF para servicio continuo con un resistor interno de purga
de aire para modelos HP 2.

Kits que se necesitan:
+ Kit del capacitor (P/N 410164-001 [17,5 pF], 410164-002 [25 uF] o 410164-003 [40 uF] como se requiere).
» Kit de herrajes/sello (AG) (P/N 410154-001)

Procedimiento:

1. Retire la tapa de acceso del capacitor (vea la Figura 33).

Caja de conexiones

Acceso al capacitor

rjpumps/fig25.eps

Figura 33. Ubicacion de la caja de conexion eléctr  ica 'y del compartimiento del capacitor

2. Verifique el cableado que conecta al capacitor existente ya que el cableado se conectara de igual manera al
capacitor de sustitucion.

3. Extraiga los cables del capacitor existente y retire el capacitor existente del compartimiento del colector.

4. Inserte el nuevo capacitor en el compartimiento del colector y conecte los terminales de los cables
exactamente de la misma manera en la que se realizo la conexion del capacitor existente (vea la Figura 16 en
la pagina 21).

5. Reemplace el anillo térico (2,090” DI x 0,118” de espesor) en la tapa de acceso del capacitor después de
lubricar el anillo térico con gel de petréleo. Vuelva a colocar la tapa. No utilice sellador para roscas. Apriete la
tapa a 35 pies-libras (50 Nem).
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Servicio y reparacion Instalacion de un conjunto de sifén

Instalacion de un conjunto de sifon

ijADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacién antes de comenzar a realizar el

A E mantenimiento de la bomba.

quite o instale equipos para evitar generar chispas.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando

Kits que se necesitan:

+ Kit del cartucho del siféon (P/N 410151-001)

Procedimiento:

1.
2.

3.

Si una valvula esférica esta instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.

Retire y guarde el enchufe de proteccion que esta sobre el tornillo de servicio y gire el tornillo hacia la derecha
(vea la Figura 34). A medida que el tornillo se acerca a su posicién inferior, escuchara cémo el sistema se
descomprime. Continde girando el tornillo hasta que no se pueda girar mas. Cuando el tornillo se haya girado
todo hacia abajo, retroceda 4 vueltas para levantar la valvula de retencion y permitir que el combustible se
drene de las cavidades hidraulicas del colector.

Retire uno de los dos enchufes de los puertos del sifon que estan en el colector (vea la Figura 34).

Tornillo de servicio, accesible después
de sacar el tapén de proteccion

Tornillo de purga de aire

Puerto de vacio de repuesto

Puerto del sifén,
coloque el tubo de sifén aqui

Cartucho del sifén ripumps/fig20.eps

Figura 34. Puertos del sifon

Tome el cartucho del sifon del kit y aplique una capa de gel de petréleo sobre los tres anillos téricos en la parte
exterior del cartucho del sifén.

Inserte el cartucho del sifén dentro del puerto del sifén (vea la Figura 35). Gire el puerto de salida del sifén en
la direccién deseada y, a continuacion, apriete manualmente el cuerpo hexagonal de retencion del sifon.
Apriete el cuerpo a 25 - 30 pies-libras (34 - 41 Nem).

Extraiga el enchufe NPT de 1/4” del puerto de salida del sifén y agregue el sistema de tubos del sifon.

iPRECAUCION! Antes de instalar las roscas, aplique una cantidad adecuada de sellador para roscas fresco,
clasificado por UL para petréleo y no solidificable. Aplique el sellador de tal manera que no entre o
contamine las cavidades hidraulicas.

Gire el tornillo de servicio hacia la izquierda hasta que llegue arriba. A medida que el tornillo se acerca a su
posicion superior, la valvula de retencion volvera a su posicion.

Reemplace el enchufe de proteccion que esta sobre el tornillo de servicio y rosquelo por completo en el lugar
para asegurar un buen sellado.

Gire el tornillo de la purga de aire 2 o 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 34).
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Servicio y reparacion

Instalacion de un conjunto de sifén

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el
recorrido. No intente girar mas de 3 vueltas.
10. Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas
del colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha
hasta que se cierre completamente.

11. Sicorresponde, abra la tuberia inferior de la valvula esférica desde la bomba.

<+~ Anillo tdrico superior del tapdn del puerto del
sifén (-121 [1,049" DI x 0,103" de ancho])

<+~ Anillo térico inferior del tapdn del puerto del
sifén (-117 [0,799" DI x 0,103" de ancho])

Anillos téricos superiores del conjunto del sifén‘ {\
(-121[1,049" DI x 0,103" de ancho])

,“‘\

S~

Anillo térico inferior del conjunto del sifon |
(-117[0,799" DI x 0,103" de ancho]) ‘

ripumps/fig38.eps

Figura 35.

Insercion del conjunto del sifén en el colector
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Servicio y reparacion Reemplazo del conjunto de la vélvula de retencién

Reemplazo del conjunto de la valvula de retencion

¥ iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacion en el panel antes de comenzar a realizar el

mantenimiento de la bomba.

quite o instale equipos para evitar generar chispas.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando

Kits que se necesitan:

+ Kit de la carcasa de la valvula de retencién (P/N 410152-001) o
» Kit de la valvula de retencion (P/N 410153-001) y kit de herraje/sello (AG) (P/N 410154-001)

Procedimiento:

1.
2.

Si una valvula esférica esta instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.

Retire y guarde el enchufe de proteccion que esta sobre el tornillo de servicio y gire el tornillo hacia la derecha
(vea la Figura 34 en la pagina 39). A medida que el tornillo se acerca a su posicion inferior, escuchara como el
sistema se descomprime. Continue girando el tornillo hasta que no se pueda girar mas. Cuando el tornillo se
haya girado todo hacia abajo, retroceda 4 vueltas para levantar la valvula de retencion y permitir que el
combustible se drene de las cavidades hidraulicas del colector. Continte girando el tornillo hacia la izquierda
hasta que escuche que la valvula de retencién descienda a su posicién.

Destornille la carcasa de la valvula de retencion. Levante el resorte y la valvula de retencion del colector.
Deseche el anillo térico de la carcasa y de la valvula de retencion.

NOTA: al reemplazar el anillo térico de la valvula de retencion, evite retorcer o girar el anillo térico cuando lo
instale en la valvula de retencion.

Tome la nueva valvula de retencion y el resorte del kit. Si tiene el kit de la carcasa de la valvula de retencion,
tome la nueva carcasa y el anillo térico (2,609” DI x 0,139” de espesor) del kit. Si sé6lo dispone del kit de la
véalvula de retencién, tome un nuevo anillo térico de 2,609” DI x 0,139” de espesor para la carcasa del kit de
herrajes/sello.

Lubrique con gel de petroleo el nuevo anillo torico para la carcasa y el nuevo anillo torico de 1,859" DI x 0,139”
de espesor en la valvula de retencion.

Con el anillo térico lubricado en su lugar, inserte la valvula de retencién en su asiento en el colector, y coloque
el nuevo resorte en la valvula de retencion (vea la Figura 36). Coloque la carcasa de la valvula de retencion
con el anillo térico sobre el resorte y la valvula de retencién y atornillela hasta que la sienta firme. Apriete la
carcasa a 40 - 50 pies-libras (54 - 67 Nem).

Reemplace el enchufe de proteccion que esta sobre el tornillo de servicio y rosquelo por completo en el lugar
para asegurar un buen sellado.

Gire el tornillo de la purga de aire 2 o 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 34).

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el
recorrido. No intente girar mas de 3 vueltas.

Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas
del colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha
hasta que se cierre completamente.

10. Si corresponde, abra la tuberia inferior de la valvula esférica desde la bomba.
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Servicio y reparacion Reemplazo del conjunto de la vélvula de retencién

Anillo térico de la carcasa de la valvula de
<« retencion (-231 [2,609" DI x 0,139" de ancho]

(-114[0,612" DI x 0,103" de ancho])

Anillo térico del sello de limitacién
(-114 [0,612" DI x 0,103" de ancho])

Anillo térico del sello principal de la
véalvula de retencién
(-225 [1,859" DI x 0,139" de ancho])

Figura 36. Insercién del conjunto de la valvula de retencién en el colector
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Servicio y reparacion Reemplazo del casquillo del conducto

Reemplazo del casquillo del conducto

¥ iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacién en el panel antes de comenzar a realizar

el mantenimiento de la bomba.

quite o instale equipos para evitar generar chispas.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando

Piezas que se necesitan:

» Casquillo del conducto (P/N 410486-001)
+ Kit de herrajes/sello (AG) (P/N 410154-001)

Procedimiento:

1.

Retire la tapa de la caja de conexion eléctrica (Figura 33 en la pagina 38). Retire y deseche el anillo torico de
la tapa. Guarde la tapa.

Coloque el casquillo del conducto sobre la base de la caja de conexidn eléctrica (vea la Figura 15 en la
pagina 20). Es importante observar que los cables de alimentacion entrantes se conectan con el cableado de
la bomba. Asegurese de tomar nota sobre cuales son los cables entrantes que se conectan con los cables de
la bomba, luego desconecte los cables de alimentacion entrantes de los cables de la bomba y guarde las
tuercas conectoras de cables.

Afloje los dos tornillos en el casquillo del conducto solamente lo suficiente para que el casquillo se pueda
levantar de su receptaculo en la parte inferior de la caja de conexidn eléctrica del colector. Continte levantando
el casquillo hasta que se libere completamente de los cables de alimentacion. Observe que la placa superior
del conjunto del casquillo (la que mira hacia el colector) tiene un didmetro mayor que el la placa inferior y
también observe que existen inserciones de varillas de plastico en los orificios que no se utilizan. Las
inserciones de plastico sellan el casquillo y deben estar ubicadas en orificios que no se utilizan.

Coloque el casquillo de reemplazo de tal manera gue los tornillos miren hacia arriba y empuje cada uno de los
cables de alimentacion entrantes por un orificio vacio del casquillo. Deje las inserciones de varillas de plastico
en los orificios que no se utilizan.

Deslice el casquillo hacia abajo sobre los cables de alimentacion hasta que se asiente en su receptaculo sobre
la base de la caja de conexion eléctrica del colector y, a continuacion, atornille los dos tornillos que estan en la
placa superior del conjunto del casquillo para comprimir el casquillo y estancar la entrada de cableado.

Vuelva a conectar los cables de alimentacion con los cables de la bomba como se explicé en el Paso 2 arriba.

Tome un anillo térico de 2,090” DI x 0,118” de espesor del kit de herrajes/sello. Lubrique el anillo térico con gel
de petréleo y deslicelo sobre las roscas de la tapa hasta la brida. Vuelva a colocar la tapa. No utilice sellador
para roscas. Apriete la tapa a 35 pies-libras (50 Nem).
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Servicio y reparacion Reemplazo de la conexién en espiral

Reemplazo de la conexion en espiral

iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacion en el panel antes de comenzar a realizar el
mantenimiento de la bomba.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando
quite o instale equipos para evitar generar chispas.

Kits que se necesitan:

+ Kits para el reemplazo de la UMP (P/N 144-327-4)
» Conexion en espiral (P/N 410156-001)
» Kit de herrajes/sello (AG) (P/N 410154-001)

Procedimiento:

1. Siuna valvula esférica esté instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.

2. Saque las dos tuercas de cierre extraibles (vea la Figura 37). Los resortes en los pernos de cierre entre la brida de la
unidad extraible y el colector empujaran a la unidad extraible hacia arriba. Esto provocara que se rompas los sellados.

Tapon protector,

saquelo para acceder

al tornillo de servicio

Tornillo de
purga de aire

Caja de conexiones

Tuerca de
Tapa de acceso cierre extraible|
al capacitor
Tuerca de
cierre
extraibles ripumps/fig26.eps

Figura 37. Tuercas de cierre extraibles

3. jADVERTENCIA!
Verifique que el cancamo para elevacion apriete adecuadamente a 10 pies-libras (13, 6 Nem) con una instalacion
minima de 6 roscas completas. En ocasiones, los cAncamos se sacan después de la instalacion de la bomba y
puede haber corrosion en las areas de las roscas de la tapa del compartimiento de cableado (enchufe del
cancamo) y en las &areas del cancamo. Si hay corrosion, se deberan reemplazar la tapa y el cAncamo.

Utilice el cancamo para elevacion para levantar la unidad extraible y colocarla en una superficie limpia. Se debe
sacar la seccion extraible de la bomba con mucha precaucion. Asegurese de que la seccién extraible permanezca
colocada dentro del tubo de subida y que ninguna parte de la unidad extraible ejerza presion durante el proceso
de extraccion. Si se ejerce presion durante la extraccién, deténgase y determine la causa del problema y corrija la
situacion antes de continuar con la extraccion.

4. Quite la UMP existente mediante la extraccion de los cuatro pernos que sostienen la cabeza de descarga
como se muestra en la Figura 30 en la pagina 35. Deseche la junta existente.

5. Cologue la nueva junta, que se encuentra en el kit para el reemplazo de la UMP, en la nueva UMP para alinear
todos los orificios.

A iPRECAUCION! Las juntas de las UMP de la competencia no se sellaran correctamente y el rendimiento se
vera reducido.
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Servicio y reparacion Reemplazo de la conexién en espiral

10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19,

20.

>

21.

22.

Retire la tapa del compartimiento de cableado del obturador. Retire y deseche el anillo tdrico de la tapa y guarde la tapa.
Observe las tres conexiones de cableado en el compartimiento. Asegurese de tomar nota sobre cudles son los cables del
obturador que se conectan con los cables de la conexion en espiral (deben ser cables del mismo color conectados con
cables del mismo color) Desconecte los cables y guarde las tuercas conectoras de cables.

Mire hacia el fondo de la cabeza de descarga. Extraiga el conector en espiral de su receptaculo en la cabeza de descarga y
saque y deseche el conector en espiral. Extraiga el anillo térico en la parte lateral del receptéculo del conector en la cabeza
de descarga.

Tome el nuevo conjunto de conexion en espiral y desenrolle el conector en espiral para que quede plano.

Tome un anillo térico de 0,551” DI x 0,070” de espesor del kit de herrajes/sello. Lubrique el anillo térico con gel de petréleo
e insértelo en la parte lateral del receptaculo del conector en el extremo de la cabeza de descarga.

Presione los cables de la conexién en espiral dentro del receptéculo del conector hasta que salgan afuera del
compartimiento de cableado del obturador. En el extremo de la descarga (conector) de la conexion en espiral, frote un poco
de gel de petréleo sobre la superficie exterior del conector y presionelo dentro de su receptaculo en la cabeza de descarga.
Tenga cuidado de alinear la lenglieta de guia del conector con la ranura en el receptaculo como se muestra en el dibujo a la
derecha en la Figura 31 en la pagina 35.

Alinee la clavija de posicionamiento de la UMP para que se inserte en el orificio correcto en la cabeza de descarga (vea
nuevamente la Figura 31 en la pagina 35) y ponga la bomba en posicién mediante la fuerza manual solamente. La UMP se
debe ajustar contra la cabeza de descarga antes de instalar los pernos de retencion de la UMP.

NOTA: utilice la fuerza manual para empujar la UMP hacia la cabeza de descarga. Si la UMP no se asienta ni se ajusta
contra la cabeza de descarga, extraiga la UMP y corrija el problema.

Instale los cuatro pernos de retencion de la UMP y las arandelas de fijacion. Ajuste y luego apriete los pernos mediante una
técnica de posicion transversal de 7 pies-libras (11 Nem).

NOTA: no apriete demasiado los pernos. Si no sigue las instrucciones, es posible que las piezas fallen.

Tire cuidadosamente de los cables de la conexion en espiral cuando salgan del compartimiento de cableado del obturador
hasta que no quede ningin trozo de cable sobrante en el tubo de la columna. Corte los cables de la conexion en espiral
aproximadamente de un tamafio de 8 pulgadas (200 mm) més alla de la parte superior del obturador.

Saque del aislamiento los tres cables de conexion en espiral de 3/8 pulgadas (10 mm).

Conecte los cables que sean del mismo color de la conexion en espiral con los cables que sean del mismo color del
conector del obturador mediante las tuercas conectoras de cables. Cuando termine de conectar los cables, enrolle
cuidadosamente los cables dentro del compartimiento de cableado del obturador. (vea la Figura 14 en la pagina 19).

Tome un anillo térico de 2,090” DI x 0,118” de espesor del kit de herrajes/sello. Lubrique con gel de petroleo el anillo torico
en la tapa del compartimiento de cableado del obturador (con un cancamo para elevacion). Enrosque la tapa del
compartimiento de cableado del obturador (no se debe usar sellador para roscas) y apriete a 35 pies-libras (48 Nem).

Tome del kit de herrajes/sello los sellos de los tres anillos tdricos de la unidad extraible (3,975” DI x 0,210" de espesor
[anillo térico superior], 3,850” DI x 0,210” de espesor [anillo térico del centro)] y 3,725" x 0.210” de espesor [anillo térico
inferior]) Debido a que los tres anillos tdricos tienen un tamafio muy similar, tenga cuidado y sepa distinguirlos antes de
colocarlos en la unidad extraible. Lubrique cada uno de los anillos téricos con gel de petréleo y luego coléquelos en las
ranuras asignadas en la unidad extraible (vea la figura Figura 32 en la pagina 37).

Extraiga el anillo tdérico del conector hembra que esta en el colector (vea la Figura 32 en la pagina 37). Tome un anillo térico
del kit de 0,862" DI x 0,103" de espesor y lubriquelo con gel de petréleo. Deslice el anillo térico sobre el conector hembra y
empujelo hacia la ranura que le corresponde.

Vuelva a instalar la unidad extraible en el colector y el tanque. Apriete las tuercas de cierre de forma alternativa de 50 pies-
libras (68 Nem).

Gire el tornillo de la purga de aire 2 0 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 37).

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el recorrido.
No intente girar mas de 3 vueltas.

Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas del colector.
Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha hasta que se cierre
completamente.

Si corresponde, abra la tuberia inferior de la valvula esférica desde la bomba.
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Servicio y reparacion Reemplazo de los conectores de cableado desde el obturador hasta el colector

Reemplazo de los conectores de cableado desde el obturador hasta el colector

iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacion en el panel antes de comenzar a realizar el

&> ) mantenimiento de la bomba.

quite o instale equipos para evitar generar chispas.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando

Kits que se necesitan:

+ Kit del conector eléctrico (P/N 410165-001)
» Kit de herrajes/sello (AG) (P/N 410154-001)
Herramientas especiales - no se suministran en los kits:

+ llave mecéanica hexagonal de 3/6”, un marcador con punta de felpa mediana, un poco de cinta adhesiva

protectora, una regla pequefia y una pinza de punta fina

Procedimiento:

1.
2.

A&

Si una valvula esférica esta instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.

Saque las dos tuercas de cierre extraibles (vea la Figura 29 en la pagina 34). Los resortes en los pernos de
cierre entre la brida de la unidad extraible y el colector empujaran a la unidad extraible hacia arriba. Esto
provocara que se rompas los sellados.

jADVERTENCIA!

Verifique que el cancamo para elevacion apriete adecuadamente a 10 pies-libras (13, 6 Nem) con una
instalacion minima de 6 roscas completas. En ocasiones, los cancamos se sacan después de la instalacion
de la bomba y puede haber corrosion en las areas de las roscas de la tapa del compartimiento de cableado
(enchufe del cAncamo) y en las areas del cancamo. Si hay corrosion, se deberan reemplazar la tapa y el
cancamo.

Utilice el cAncamo para elevacién para levantar la unidad extraible y colocarla en una superficie limpia. Se
debe sacar la seccién extraible de la bomba con mucha precaucion. Asegurese de que la seccion extraible
permanezca colocada dentro del tubo de subida y que ninguna parte de la unidad extraible ejerza presion
durante el proceso de extraccion. Si se ejerce presion durante la extraccion, deténgase y determine la causa
del problema y corrija la situacién antes de continuar con la extraccion.

Saque la tapa del compartimiento de cableado del obturador. (vea la Figura 32 en la pagina 37). Retire y
deseche el anillo térico de la tapa y guarde la tapa. Observe las tres conexiones de cableado dentro del
compartimiento. Aseglrese de tomar nota sobre cuéales son los cables del obturador que se conectan con los
cables de la conexion en espiral (deben ser cables del mismo color conectados con cables del mismo color)
Desconecte los cables y guarde las tuercas conectoras de cables.

Localice el conector macho dentro del obturador (vea la Figura 38).

Haga una marca en la parte exterior del obturador con un marcador con punta de felpa para indicar la posicion
del orificio de guia (vea la Figura 40).
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Servicio y reparacion Reemplazo de los conectores de cableado desde el obturador hasta el colector

Perno de guia del
conector macho

Conector macho

Arandela de retencion
del conector macho

Conector hembra

ripumps/figd2.eps

Cableado ala U

Figura 38. Conectores de cableado desde el obturador hasta el colector

7. Use una pinza de punta fina para extraer la arandela de retencion que sujeta al conector macho en su
receptéaculo.

8. Extraiga el conector macho.
9. Tome el conector macho y la arandela de retencidn nuevos del kit del conector eléctrico.
10. Observe el pequefio perno de guia en la parte trasera del conector macho (vea la Figura 39).

Perno de guia

ripumps/fig43.eps

Figura 39. Perno de guia del conector macho

11. El perno de guia que se encuentra en la parte trasera del conector se debe asentar en el orificio de guia sobre
la base del receptaculo del conector macho (vea la Figura 40) para que el conector esté correctamente
orientado con relacién al conector hembra.
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Servicio y reparacion

Haga una marca en la parte
exterior del obturador con un
marcador con punta de felp
para indicar la posicion
del orificio de guia.

rjpumps/fig44.eps

Orificio para recibir
el perno de guia del
conector macho

Figura 40. Oirificio de guia sobre la base del receptaculo del conector macho

Reemplazo de los conectores de cableado desde el obturador hasta el colector

12. Coloque un poco de cinta adhesiva de proteccion del lado donde se encuentran los pernos del conector en
linea con el perno de guia (vea la Figura 41).

Perno de guia\

Coloque una tira
pequefia de cinta
adhesiva protectora
en esta superficie
alineada con el
perno de guia
rjpumps/fig46.eps

Figura 41. Colocacion de una marca de alineaciéon ¢ on cinta adhesiva de proteccion en la parte de adelante del conector

macho

13. Enrosque los cables del nuevo conector macho hacia abajo en el receptaculo y hacia afuera a través de la
abertura en la base del receptaculo dentro del compartimiento de cableado del obturador. Suavemente inserte
los cables dentro del compartimiento de cableado a medida que alinee la marca con cinta adhesiva de
proteccion en el conector con el marcador con punta de felpa sobre la parte exterior del obturador. Cuando
haya introducido el conector por completo dentro de su receptéculo, no debera rotar si el perno de guia se
encuentra en el orificio de guia. Use una pequefia regla y mida la distancia entre el obturador que mira hacia
abajo del conector, debera medir un poco mas de 1-3/8” (35 mm) (vea la Figura 42). Sujete los cables
firmemente para mantener el conector en posicion e inserte la arandela de retencion (con los dientes hacia
arriba mirando hacia afuera) y empujela hasta que esté firmemente ajustada contra el conector. Vuelva a
verificar la medida de 1-3/8” (35mm) después de instalar la arandela de retencién para confirmar que el
conector esté ubicado en la profundidad adecuada.
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Servicio y reparacion Reemplazo de los conectores de cableado desde el obturador hasta el colector

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

Perno de guia en el orificio

Lado plano de la arandela

7 de retencién contra el conector
aprox.
1-3/8"
(35mm)
v

— Exterior del obturador

Arandela

Vista A-A -
de retencion

rjpumps/figd5.eps

Figura 42. Corrija la profundidad del conector macho en el receptéaculo del obturador

Saque del aislamiento a los tres cables del conector de 3/8 pulgadas (10mm).

Conecte los cables que sean del mismo color de la conexion en espiral con los cables del mismo color del
conector macho del obturador mediante tuercas conectoras de cables (nota: consulte la informacién en el Paso
4 antes de conectar estos cables). Cuando termine de conectar los cables, enrolle cuidadosamente los cables
dentro del compartimiento de cableado del obturador. (vea laFigura 14 en la pagina 19).

Tome un anillo térico de 2,090” DI x 0,118” de espesor del kit de herrajes/sello. Lubrique con gel de petréleo el
anillo térico en la tapa del compartimiento de cableado del obturador (con un cAncamo para elevacion).
Enrosque la tapa del compartimiento de cableado del obturador (no se debe usar sellador para roscas) y
apriete a 35 pies-libras (50 Nem).

Retire la tapa de acceso del capacitor (vea la Figura 33 en la pagina 38). Retire y deseche el anillo térico de la
tapa y guarde la tapa. Observe las tres conexiones de cableado dentro del conector hembra. Tome nota sobre
cuales son los cables del conector que se conectan con los cables del capacitor y del cableado de

alimentacién entrante. Desconecte los cables del conector hembra y guarde las tuercas conectoras de cables.

Con una llave mecéanica hexagonal de 3/16”, gire el tornillo de fijacién que sujeta al conector hembra en su
lugar 1 o 1/2 vueltas aproximadamente hacia la izquierda hasta que pueda sacar el conector (vea la Figura 43).
Nota: no intente extraer el tornillo de fijacion.

Tome del kit el nuevo conector hembra y su correspondiente anillo térico de 0,862” DI x 0,103 de espesor.
Presione hacia abajo los tres cables que provienen del conector a través de la apertura que se encuentra
sobre la base de su receptaculo y dentro de la base del capacitor. A medida que tira los cables sobre la base
del capacitor, baje el conector con el terminal plano del lado del conector que mira hacia su tornillo de fijacién
de retencion. Ajuste firmemente el tornillo de fijacién contra el conector cuando el conector esté lo méas bajo
posible (apoyado en el reborde sobre la base de su receptaculo). A medida que se ajusta el tornillo de fijacion,
este tornillo debe hacer girar al conector a su posicion adecuada con respecto al conector macho.

Vuelva a conectar los tres cables del conector segun las notas realizadas en el Paso 17 citado anteriormente.

Tome un anillo térico de 2,090” DI x 0,118” de ancho del kit de herrajes/sello y lubriquelo con gel de petroleo.
Inserte este anillo térico en la tapa del capacitor y enrosque la tapa. No utilice sellador para roscas. Apriete la
tapa a 35 pies-libras (50 Nem).
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Servicio y reparacion Reemplazo de los conectores de cableado desde el obturador hasta el colector

22.

23.

24,

25.

26.

27.

Conector macho en
la carcasa extraible

al capacitor @

K
AL

Tapa de acceso |
‘!l

Conector hembra en
la carcasa del obturador |

El corte plano en el interior /
del conector debe ——— | ‘
enfrentar al tornillo de fijacion \

Tornillo de fijacion -
hexagonal de 3/8" que se fija
en el conector hembra

El conector hembra

se apoya sobre el reborde

en la parte inferior del

receptaculo
ripumps\fig34.eps

Figura 43. Ubicacion del tornillo de fijacién del conector hembra

Extraiga el anillo térico del conector hembra que se encuentra en el colector. Tome un anillo térico de 0,862 DI
x 0,103"” de espesor del kit del conector y lubriquelo con gel de petréleo. Inserte este anillo térico en su ranura
en el colector alrededor del conector hembra (consulte la Figura 38 en la pagina 47).

Tome del kit de herrajes/sello los sellos de los tres anillos téricos de la unidad extraible (3,975” DI x 0,210” de
espesor [anillo térico superior], 3,850” DI x 0,210” de espesor [anillo torico del centro)] y 3,725" x 0.210” de
espesor [anillo torico inferior]) Debido a que los tres anillos téricos tienen un tamafio muy similar, tenga cuidado
y sepa distinguirlos antes de colocarlos en la unidad extraible. Lubrique cada uno de los anillos téricos con gel
de petréle)o y luego ubiquelos en las ranuras asignadas en la unidad extraible (vea la Figura 32 en la

pagina 37).

Vuelva a instalar la unidad extraible en el colector y el tanque. Apriete las tuercas de cierre de forma alternativa
de 50 pies-libras (68 Nem).
Gire el tornillo de la purga de aire 2 o 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 44).

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el
recorrido. No intente girar mas de 3 vueltas.

Encienda la bomba y dejela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas
del colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha
hasta que se cierre completamente.

Si corresponde, abra la tuberia inferior de la valvula esférica desde la bomba.
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Servicio y reparacion Instalacién de un transductor detector de fugas de linea electrénico o mecénico LLD

Instalacion de un transductor detector de fugas de linea electronico o mecanico LLD

Ei iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacion en el panel antes de comenzar a realizar el
mantenimiento de la bomba.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando quite o
instale equipos para evitar generar chispas.

Kits que se necesitan:
« Kit de herrajes/sello (AG) (P/N 410154-001)

Otras piezas:

« Detector de fugas de linea mecénico o electrénico

Procedimiento:
1. Siuna valvula esférica esta instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.

2. Retire y guarde el enchufe de proteccidn que esta sobre el tornillo de servicio y gire el tornillo hacia la derecha (vea
la Figura 34). A medida que el tornillo se acerca a su posicion inferior, escuchara como el sistema se descomprime.
Continde girando el tornillo hasta que no se pueda girar méas. Cuando el tornillo se haya girado todo hacia abajo,
retroceda 4 vueltas para levantar la valvula de retencién y permitir que el combustible se drene de las cavidades
hidraulicas del colector.

3. Retire el enchufe NPT de 2 " del puerto detector de fugas de linea.

Tornillo de servicio
(abajo del tapdn de proteccion)  perto del detector

de fugas de la tuberia

Tornillo de purga de aire

rjpumps/fig47.eps

Figura 44. Ubicacién del enchufe del puerto de descarga para el transductor de fugas de linea

Instale el detector de fugas dentro del puerto NPT de 2" segUn las instrucciones que se incluyen en el dispositivo.

5. Gire el tornillo de servicio hacia la izquierda hasta que llegue arriba. A medida que el tornillo se acerca a su posicion
superior, la valvula de retencion volvera a su posicion. Reemplace el enchufe de proteccion que esta sobre el tornillo
de servicio y rosquelo por completo en el lugar para asegurar un buen sellado.

6. Gire el tornillo de la purga de aire 2 o 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 44).
iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el recorrido.
No intente girar mas de 3 vueltas.

7. Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas del
colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha hasta que se
cierre completamente.

8. Sicorresponde, abra la tuberia inferior de la valvula esférica desde la bomba.
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Servicio y reparacion Reemplazo del tornillo de la purga de aire

Reemplazo del tornillo de la purga de aire

mantenimiento de la bomba.

é ¥ iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacién en el panel antes de comenzar a realizar el

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando quite o

instale equipos para evitar generar chispas.

Kits que se necesitan:

e Tornillo de la purga de aire (P/N 410134-001)

« Kit de herrajes/sello (AG) (P/N 410154-001)

Herramienta especial requerida: llave hexagonal de 1/4” con mango en forma de T

Procedimiento:

1.
2.

Si una vélvula esférica esta instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.

Retire y guarde el enchufe de proteccién de la parte superior de la carcasa de la valvula de retencion y gire el tornillo
de servicio hacia la derecha (vea la Figura 45). A medida que el tornillo se acerca a su posicion inferior, escuchara
como el sistema se descomprime. Continte girando el tornillo hasta que no se pueda girar mas. Cuando el tornillo se
haya girado todo hacia abajo, retroceda 4 vueltas para levantar la valvula de retencion y permitir que el combustible
se drene de las cavidades hidraulicas del colector.

Destornille la carcasa de la valvula de retencion. Observe que la valvula de retencion y el resorte todavia estan
adheridos al tornillo de servicio. Extraiga y deseche el anillo torico de la carcasa (vea la Figura 36 en la pagina 42).
Guarde el conjunto de la carcasa y de la valvula de retencion.

Retire el enchufe NPT de 2", el transductor LLD o MLLD del puerto detector de fugas de linea que se encuentra en el
colector. Extraiga el anillo térico del dispositivo y deséchelo.

Localice el tornillo de la purga de aire que se encuentra en la parte superior del colector (Figura 45).

Carcasa de la

. — Tornillo de servicio (debajo del tapén de proteccion)
valvula de retencion  \ /

Puerto de 2 pulgadas

Tornillo de purga de aire

ripumps/fig41.eps

Figura 45. Ubicacion del tornillo de la purga de aire

El tornillo de la purga de aire tiene un pasador de enganche que esta ajustado en la posicion horizontal para limitar
el desplazamiento del tornillo (vea la Figura 46).

Para tener acceso al pasador de enganche a través del puerto de la valvula de retencion, utilice el dedo indice para
empujar el pasador todo lo que se pueda. A medida que destornilla el tornillo, el pasador sera forzado hacia abajo en
la posicion vertical cuando haga contacto con la superficie de la cavidad del colector.

Lubrique los tres anillos toricos en el tornillo nuevo con gel de petréleo e instale el tornillo con el pasador de
enganche presionado y suspendido en la posicién vertical (vea la Figura 48).
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Servicio y reparacion Reemplazo del tornillo de la purga de aire

Observe que la ranura en la pasador del enganche

parte superior del tornillo de Puerto de la
purga de aire esta descentrada valvula de retencién
90 grados desde el pasador de

enganche

Transductor LLD
o puerto MLLD

fipumps\figa7.eps

Figura 46. Ubicacion del pasador de enganche del tornillo de la purga de aire

Pasador del enganche en la posicién de retencion Pasador del enganche listo para quitar el tornillo

Use el dedo indice para
empujar el pasador por completo

NS

rjpumps/fig59.eps

Figura 47. Reorientacion del pasador de enganche del tornillo de la purga de aire

Anillo térico superior (0,551 [0,301" DI x 0,070" de ancho]}——>
Anillo térico intermedio (0,489 [0,301" DI x 0,070 de ancho]y—

Anillo térico inferior (-903 [0,301" DI x 0,064" de ancho]) — %
rjpumps/fig60.eps

Figura 48. Pasador de enganche en posicion para la instalacién del tornillo de la purga de aire
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Servicio y reparacion Reemplazo del tornillo de la purga de aire

9. Cuando el tornillo se haya girado hacia la derecha todo hacia abajo, pero no se haya ajustado, use el dedo
indice para empujar el pasador de enganche hacia arriba como se muestra en el diagrama 1 de la Figura 49.

10. Cuando tenga el pasador de enganche en el dedo indice, coloque el otro dedo indice (utilice un guante) contra
el extremo del pasador como se muestra en el diagrama 2 de la Figura 49.

11. Empuje el extremo del pasador con el dedo indice de la mano que tiene el guante hasta que el pasador quede
colocado en la posicidn de retencion como se muestra en el diagrama 3 de la Figura 49.

Empuje con el dedo indice el pasador de Al sostener el pasador hacia arriba con un
enganche hacia arriba. Observe que la pata dedo, ubique el dedo indice, usando guantes,
doblada del pasador esta mirando hacia abajo de la otra mano en el otro extremo del pasador.
y la pata recta hacia arriba.

Presione el extremo del pasador con el ripumps\figé1.eps
dedo indice, usando guantes, hasta que
encaje en la posicion de retencion.

Figura 49. Instalacion del pasador de enganche del  tornillo de la purga de aire en la posicion de retencion

12. Siretir6 el enchufe NPT de 2” para acceder al tornillo, tome un anillo térico de 2,234” DI x 0,139” de espesor
del kit de herrajes/sello e instalelo en el enchufe NPT de 2”. Lubrique el anillo térico con gel de petroleo e
instale el enchufe dentro del puerto detector de fugas. Apriete el enchufe a 20 - 50 pies-libras (27 - 67 Nem).

Si retir6 un detector de fugas de linea para acceder al tornillo de la purga de aire, aplique una cantidad adecuada de
sellador para roscas fresco, clasificado por UL para petréleo y no solidificable a las roscas del dispositivo de
deteccioén de fugas y atornillelo en el puerto de 2". Apriete el dispositivo hasta que se libere la fuga.
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Servicio y reparacion Pruebas de la bomba

13. Tome un nuevo anillo térico para la carcasa de la valvula de retencion (2,609” DI x 0,139” de espesor) del kit
de herrajes/sello. Lubrique los anillos téricos con gel de petréleo e instalelo en la valvula como se muestra en
la Figura 36 en la pagina 42.

14. Atornille la valvula de retencién en su puerto en el colector. Apriete la carcasa a 20 - 50 pies-libras (27 - 67
Nem). Gire el tornillo de servicio hasta que llegue arriba. (A la izquierda) Escuchara que la valvula de retencion
vuelve a su posicion justo antes que el tornillo llegue arriba. Reemplace el enchufe de proteccidn que esta
sobre el tornillo de servicio y résquelo por completo en el lugar para asegurar un buen sellado.

15. Atornille el tornillo de la purga de aire todo hacia abajo (a la derecha) y, a continuacion, retroceda 2 o 3 vueltas
hacia la izquierda.

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por el pasador del enganche para limitar el
recorrido. No intente girar mas de 3 vueltas.

16. Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas
del colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha
hasta que se cierre completamente.

17. Abra la linea inferior de la valvula esférica desde la bomba.

Pruebas de la bomba

Verificacion de la presién de alivio

La presion de alivio se ajusta desde fabrica desde 19 a 25 psi (131 - 172 kPa).

Existen dos métodos que se utilizan para verificar el ajuste de la presion de alivio.

» La medicion de la presién se puede llevar a cabo desde la unidad de control de un sistema electrénico de
deteccion de fugas de linea si existe uno en funcionamiento. Observe la presion que se presenta después del
apagado de la bomba - esta es la presién de alivio

» Se puede observar la presién mediante un mandmetro adherido a la valvula de impacto o al puerto de prueba de
la linea de la bomba (vea la Figura 50).

Tornillo de servicio

(abajo del tapén de Boca de prueba de la
proteccion) /tuberia NPT de 1/4"

Tornillo de purga de aire

rjpumps/fig48.eps

Figura 50. Ubicacion del puerto de prueba de lali nea de la bomba
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Servicio y reparacion Verificacion de la presion de alivio en la bomba

Verificacion de la presion de alivio en la bomba

mantenimiento de la bomba.

é ¥ jADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacién en el panel antes de comenzar a realizar el

instale equipos para evitar generar chispas.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando quite o

Equipos gque se requieren:

* un mandmetro con conexiones suficientes para conectar un puerto de prueba de linea NPT de 1/4”

Procedimiento:

1
2.

A

10.

11.

12.

13

Si una vélvula esférica esta instalada en la tuberia inferior desde la bomba, ciérrela.

Retire y guarde el enchufe de proteccidn que esta sobre el tornillo de servicio y gire el tornillo hacia la derecha (vea
la Figura 50). A medida que el tornillo se acerca a su posicion inferior, escuchara como el sistema se descomprime.
Continde girando el tornillo hasta que no se pueda girar méas. Cuando el tornillo se haya girado todo hacia abajo,
retroceda 4 vueltas para levantar la valvula de retencion y permitir que el combustible se drene de las cavidades
hidraulicas del colector. Contintie girando el tornillo por completo hacia la izquierda. Cuando el tornillo esté casi
arriba, la valvula de retencién volvera a estar en posicion.

Extraiga el enchufe del puerto de prueba de la linea (vea la Figura 50) y coloque el manémetro de prueba.
Gire el tornillo de la purga de aire 2 o 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 50).

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el recorrido.
No intente girar mas de 3 vueltas.

Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas del
colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha hasta que se
cierre completamente.

Apague la bomba y mida la presion de alivio.

Gire el tornillo de servicio hacia la derecha. A medida que el tornillo se acerca a su posicion inferior, escuchara como
el sistema se descomprime. Continde girando el tornillo hasta que no se pueda girar mas. Cuando el tornillo se haya
girado todo hacia abajo, retroceda 4 vueltas para levantar la valvula de retencion y permitir que el combustible se
drene de las cavidades hidraulicas del colector.

Gire el tornillo de servicio hacia la izquierda hasta que llegue arriba. A medida que el tornillo se acerca a su posicion
superior, la valvula de retencion volvera a su posicion. Reemplace el enchufe de proteccion que esta sobre el tornillo
de servicio y résquelo por completo en el lugar para asegurar un buen sellado.

Retire el manémetro de prueba. Aplique una cantidad adecuada de sellador para roscas fresco, clasificado por UL
para petroleo y no solidificable en el enchufe NPT de 1/4” y reemplacelo en el puerto de prueba de la linea. Apriete
el enchufe a 14 a 21 pies-libras (19,4 - 29 Nem).

Gire el tornillo de la purga de aire 2 0 3 vueltas hacia la izquierda.
iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el recorrido.
No intente girar mas de 3 vueltas.

Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas del
colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha hasta que se
cierre completamente.

La bomba esta lista para su funcionamiento normal.
Si es aplicable, abra la linea inferior de la valvula esférica desde la bomba.
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Servicio y reparacion Prueba de la linea

Prueba de la linea

mantenimiento de la bomba.

é ¥ iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacién en el panel antes de comenzar a realizar el

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando quite o

instale equipos para evitar generar chispas.

Equipos gque se requieren:

e equipo generador de presion con conexiones apropiadas para conectar un puerto de prueba de la linea NPT de 1/4

”

Procedimiento:

1.
2.

Bloquee las lineas en cada uno de los distribuidores.

Retire y sostenga el enchufe de proteccion sobre el tornillo de servicio y gire el tornillo hacia la derecha (vea la
Figura 50). A medida que el tornillo se acerca a su posicion inferior, escuchara como el sistema se descomprime.
Continde girando el tornillo hasta que no se pueda girar mas.

Retire el enchufe del puerto de prueba de la linea (vea la Figura 51). Aplique la presién de prueba de la linea en el
puerto de prueba de la linea (50 psi [345 kPa] maximo)

iPRECAUCION! La presién excesiva (arriba de la presion de prueba normal de 50 - 55 psi [345 - 380 kPa]) puede
dafar el asiento de la valvula de retencion y otros componentes del sistema.

Destornille el tapdn de proteccion /—gs?;tﬁniiprueba

para acceder al tornillo de servicio|

Tornillo de
purga de aire

rjpumps/fig21.eps

Figura 51. Ubicaciones del tornillo de servicio, el puerto de prueba de la linea y el tornillo de la purga de aire

Descomprima la linea (segun el Paso 2 arriba) y retire el accesorio de prueba. Aplique una cantidad adecuada de
sellador para roscas fresco, clasificado por UL para petréleo y no solidificable en el enchufe NPT de 1/4" y
reemplacelo en el puerto de prueba de la linea. Apriete el enchufe a 14 a 21 pies-libras (19,4 - 29 Nem).

Gire el tornillo de servicio hacia la izquierda hasta que llegue arriba. A medida que el tornillo se acerca a su posicion
superior, la valvula de retencion volvera a su posicion. Reemplace el enchufe de proteccion que esta sobre el tornillo
de servicio y rosquelo por completo en el lugar para asegurar un buen sellado.

Gire el tornillo de la purga de aire 2 0 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 51).

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el recorrido.
No intente girar mas de 3 vueltas.

Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas del
colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha hasta que se
cierre completamente.

La bomba esta lista para su funcionamiento normal.
Si es aplicable, desbloquee las lineas en cada distribuidor.
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Servicio y reparacion Prueba del tanque

Prueba del tanque

mantenimiento de la bomba.

é ¥ iADVERTENCIA! Desconecte, cierre y marque la alimentacién en el panel antes de comenzar a realizar el

instale equipos para evitar generar chispas.

Cuando realice el mantenimiento del equipo, use herramientas anti-chispas y sea cuidadoso cuando quite o

Equipos gque se requieren:

* equipo generador de presion con conexiones apropiadas (1/4” NPT) para conectar un puerto de prueba del tanque

Procedimiento:

1

Retire y sostenga el enchufe de proteccion sobre el tornillo de servicio y gire el tornillo hacia la derecha (vea la
Figura 51). A medida que el tornillo se acerca a su posicion inferior, escuchara como el sistema se descomprime.
Continde girando el tornillo hasta que no se pueda girar mas.

Retire y guarde el enchufe del puerto de prueba del tanque NPT de 1/4 “ y cologue el equipo de prueba del tanque
(vea la Figura 52).

Boca de prueba del
tanque NPT de 1/4"

— rjpumps/fig23.eps

Figura 52. Puerto de prueba del tanque en el colector

Descomprima el tanque y retire el equipo de prueba. Aplique una cantidad adecuada de sellador para roscas fresco,
clasificado por UL para petréleo y no solidificable en el enchufe NPT de 1/4” y reemplécelo en el puerto de prueba
del tanque. Apriete el enchufe a 14 a 21 pies-libras (19,4 - 29 Nem).

Gire el tornillo de servicio hacia la izquierda hasta que llegue arriba. A medida que el tornillo se acerca a su posicion
superior, la valvula de retencion volvera a su posicion. Reemplace el enchufe de proteccion que esta sobre el tornillo
de servicio y rosquelo por completo en el lugar para asegurar un buen sellado.

Gire el tornillo de la purga de aire 2 0 3 vueltas hacia la izquierda (vea la Figura 51).

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por un pasador del enganche para limitar el recorrido.
No intente girar mas de 3 vueltas.

Encienda la bomba y déjela funcionar durante 2 minutos para eliminar el aire desde las cavidades hidraulicas del
colector. Mientras la bomba esté en funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha hasta que se
cierre completamente.

La bomba esta lista para su funcionamiento normal.
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Listas de piezas

Numero de servicio al cliente

Después de desempacar el equipo, inspeccione las piezas. Asegurese de que todos los accesorios estén incluidos y que
no se hayan dafiado durante el envio. Informe de inmediato al transportista cualquier dafio e informe al representante del
servicio al cliente sobre cualquier equipo dafiado o piezas faltantes llamando al 1-800-873-3313.

Piezas de la bomba

Tabla 7 menciona la lista de las piezas de la bomba nacional y Tabla 8 indica la lista de las piezas de la bomba
internacional.

Tabla 7. Lista de las piezas de la bomba nacional

Articulo
(ref. Figura 53) N.° de pieza Descripcion DOM
1 410156-001 Conexion en espiral de 20 pies 1
2 852-025-5 UMP75U1 C/FSA 1
2 852-042-5 UMP150U1 C/FSA 1
2 852-084-5 AGUMP75S1 1
2 852-199-5 UMP75U1 1
2 852-085-5 AGUMP150S1 1
2 852-200-5 UMP150U1 1
2 852-135-5 AGUMP75S1 C/FSA 1
2 852-136-5 AGUMP150S1 C/FSA 1
2 852-128-5 X3AGUMP150S1 1
2 852-202-5 X3UMP150U1 1
2 852-132-5 X3AGUMP150S1 C/FSA 1
2 852-203-5 X3UMP150U1 C/FSA 1
2 852-221-5 UMP200U1-3 1
2 852-222-5 AGUMP200S1-3 1
2 852-223-5 UMP200U1-3 C/FSA 1
2 852-224-5 AGUMP200S1-3 C/FSA 1
3 144-327-4 Kit - sifon flexible/UMP (incluye junta, arandela de fijacion y pernos) 1
144-194-5 Capturador - modernizacion (no se muestra) 1
2 852-198-5 UMP33R1 1
2 852-024-5 UMP33R1 c/FSA 1
2 852-083-5 AGUMP33R1 1
2 852-134-5 AGUMP33R1 c/FSA 1
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Listas de piezas

Piezas de la bomba

ADAPTADOR DE SUCCION DE FLOTE
(FSA)

@ Tipumps/ig27.eps

Figura 53. Piezas de la bomba

Tabla 8. Lista de las piezas de la bomba internacional

Articulo
(ref. Figura 53) N.° de pieza Descripcion INTL
1 410156-001 Conexion en espiral de 20 pies 1
2 852-204-5 UMP75U3-3 1
2 852-205-5 UMP150U3-3 1
2 852-206-5 UMP75U3-3 C/FSA 1
2 852-207-5 UMP150U3-3 C/FSA 1
2 852-107-5 AGUMP75S3-3 1
2 852-111-5 AGUMP75S3-3 C/IFSA 1
2 852-108-5 AGUMP150S3-3 1
2 852-112-5 AGUMP150S3-3 C/FSA 1
2 852-192-5 Cabeza de descarga UMP75U3-3 C/2" 1
2 852-193-5 Cabeza de descarga UMP150U3-3 C/2" 1
2 852-194-5 Cabeza de descarga X4UMP150U3 C/2" 1
2 852-195-5 Cabeza de descarga UMP75U17-3 C/2" 1
2 852-196-5 Cabeza de descarga UMP150U17-3 C/2" 1
2 852-197-5 Cabeza de descarga X4UMP150U17 C/2" 1
2 852-058-5 UMP75U17-3 1
2 852-059-5 UMP150U17-3 1
2 852-145-5 AGUMP75S17-3 1
2 852-146-5 AGUMP150S17-3 1

60




Listas de piezas

Piezas de la bomba

Tabla 8. Lista de las piezas de la bomba internacional

Articulo
(ref. Figura 53) N.° de pieza Descripcion INTL

2 852-147-5 AGUMP75S17-3 C/FSA 1
2 852-148-5 AGUMP150S17-3 C/FSA 1
2 852-153-5 X4UMP150U3 1
2 852-154-5 X4UMP150U3 C/FSA 1
2 852-155-5 X4UMP150U17 1
2 852-156-5 X4UMP150U17 C/FSA 1
2 852-215-5 X4AGUMP150S3 1
2 852-216-5 X4AGUMP150S3 C/FSA 1
2 852-217-5 X4AGUMP150S17 1
2 852-218-5 X4AGUMP150S17 C/FSA 1
2 852-219-5 UMP75U17-3 C/FSA 1
2 852-220-5 UMP150U17-3 C/FSA 1
2 410184-005 UMP200U3-4 1
2 410184-001 AGUMP200S3-4 1
2 410184-006 UMP200U17-4 1
2 410184-002 AGUMP200S17-4 1
2 410184-007 Cabeza de descarga UMP200U3-4 C/2" 1
2 410184-008 Cabeza de descarga UMP200U17-4 C/2" 1
2 410184-011 UMP200U3-4 C/FSA 1
2 410184-012 UMP200U17-4 C/FSA 1
2 410184-009 AGUMP200S3-4 C/FSA 1
2 410184-010 AGUMP200S17-4 C/FSA 1
410145-001 PACMAN-P75U3-3 (empaquetado) - 20% 1

410146-001 PACMAN-P75U17-3 (empaquetado) - 20% 1

410147-001 PACMAN-P150U3-3 (empaquetado) - 20% 1

410148-001 PACMAN-P150U17-3 (empaquetado) - 20% 1

410149-001 PACMAN-X4P150U3 (empaquetado) - 20% 1

410150-001 PACMAN-X4P150U17 (empaquetado) - 20% 1

410162-001 PACMAN-P200U3-4 (empaquetado) - 20% 1

410163-001 PACMAN-P200U17-4 (empaquetado) - 20% 1

410161-001 Sello - conjunto del adaptador del conducto 1

Kit - sifén flexible/UMP (incluye junta, arandela de fijacion y

3 144-327-5 pernos) 1
144-194-5 Capturador - modernizacion (no se muestra) 1
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Listas de piezas Piezas del kit del cartucho del sifon

Piezas del kit del cartucho del siféon

Tabla 9 menciona la lista de piezas del kit del cartucho del sifon 410151-001.

Tabla 9. Lista de piezas del kit del cartucho del sifén 410151-001

Articulo Canti-
(ref. Figura 54) N.° de pieza Descripcion dad
1 410255-001 Conjunto del sifén 1

Figura 54. Kit del cartucho
del sifén

Piezas del kit de carcasa de la valvula de retencion

Tabla 10 menciona las listas de piezas del kit de la carcasa de la valvula de retencién 410152-001 y del kit de la
carcasa de la valvula de retencion de presién.

Tabla 10. Listas de piezas de kits de carcasa de la valvula de retencion

Valvula de retencién 410152-001 Valvula de retencion de alta presién 410152-002
Lista de piezas del kit de la carcasa Lista de piezas del kit de la carcasa
Articulo Can- Articulo Can-
(ref. Figura 55) N.° de pieza Descripcion tidad (ref. Figura 55) N.° de pieza Descripcion tidad
Conjunto de la carcasa - Conjunto de la carcasa -
1 410016-001 valvula de retencion/alivio 1 1 410016-001 vélvula de retencién/alivio 1
2 410027-001 Resorte 1 2 410027-001 Resorte 1
Conjunto del disco - valvula Conjunto del disco - valvula de
3 410022-001 de retencion/alivio 1 3 410022-002 retencion/alivio 1

rjpumps\fig50.eps

Figura 55. Kit de carcasa de la valvula de retencion
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Listas de piezas Piezas del kit de la vélvula de retencion

Piezas del kit de la valvula de retencion

Tabla 11 menciona la lista de piezas del kit de la valvula de retencién 410153-001.

Tabla 11. Lista de piezas del kit de la valvula de retenciéon 410153-001

Articulo
(ref. Figura 56) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 410022-001 Conjunto del disco - valvula de retencién/alivio 1
2 410027-001 Resorte 1

Tabla 12 menciona la lista de piezas del kit de la valvula de retencién de alta presién 410153-002.

Tabla 12. Lista de piezas del kit de la valvula de retencién de alta presion 410153-002

Articulo
(ref. Figura 56) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 410022-002 Conjunto del disco de alta presion - valvula de retencién/alivio 1
2 410027-001 Resorte 1

rjpumps\fig51.eps

Figura 56. Kit de la valvula de retencion
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Listas de piezas Piezas del kit del casquillo del conducto

Piezas del kit del casquillo del conducto

Tabla 13 menciona la lista de piezas del kit del casquillo del conducto 410486-001.

Tabla 13. Lista de piezas del kit del casquillo del conducto 410486-001

Articulo
(ref. Figura 57) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 410301-001 Casquillo - Conducto 1

&

o

Figura 57. Casquillo del conducto
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Listas de piezas Piezas del kit de anillo térico

Piezas del kit de anillo torico

Tabla 14 menciona la lista de piezas del kit del anillo térico 410154-001.

Tabla 14. Lista de piezas del kit del anillo térico 410154-001

(ref. Figura) N.° de pieza Descripcion Cantidad
Figura 32 en la pagina 37 072-541-1 Anillo térico - 118-V121 1
Figura 36 en la pagina 42 072-578-1 Anillo térico - 225-V123/19757 1
Figura 36 en la pagina 42 072-685-1 Anillo térico - 114-V123/19757 2
Figura 32 en la pagina 37 072-686-1 Anillo térico - 228-V123/19757 1
Figura 32 en la pagina 37 072-720-1 Anillo térico - 928-V75 3
Figura 32 en la pagina 37 579005-001 Anillo térico - 343-V121 1
Figura 32 en la pagina 37 579005-002 Anillo térico - 344-V121 1
Figura 32 en la pagina 37 579005-003 Anillo térico - 345-V121 1
Figura 35 en la pagina 40 579005-004 Anillo térico - 117-V121 2
Figura 35 en la pagina 40 579005-005 Anillo térico - 121-V121 4
Figura 36 en la pagina 42 579005-006 Anillo térico - 231-V121 1
Figura 48 en la pagina 53 579005-007 Anillo térico - 114-V121 1
Figura 48 en la pagina 53 579005-009 Anillo térico - 903-V121 1
Figura 7 en la pagina 15,

Figura 31 en la pagina 35,

y Figura 48 en la pagina 53 072-690-1 Anillo térico - 015-19757 2
Figura 29 en la pagina 34 410127-001 Tuerca - embridada - M12x1,75-6H 2
Figura 46 en la pagina 53 579014-001 Pasador del enganche 1

Apéndice C 577013-835 Calibre del anillo térico 1

R ‘ @‘ﬂ%m-%-%%@—-a-

-, rjpumps\fig52.eps
= jpumps\fig52.ep:

Figura 58. Kit del anillo térico
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Listas de piezas

Kits del capacitor

Kits del capacitor

Tabla 15 indica la lista de piezas del kit del capacitor.

Tabla 15. Kits del capacitor

Articulo
(ref. Figura 59) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 410164-001 17.5 pF Capacitor 1
1 410164-002 25 puF Capacitor 1
1 410164-003 40 pF Capacitor 1
rjpumps\fig53.eps
Figura 59. Kit del capacitor
Piezas del kit del conector eléctrico
Tabla 16 menciona la lista de piezas del kit del conector eléctrico 410165-001.
Tabla 16. Lista de piezas del kit del conector eléctrico 410165-001
Articulo
(ref. Figura 60) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 113-640-4 Conector - macho 1
2 410117-001 Conector - eléctrico 1
3 072-541-1 Anillo térico - 118-V121 1
4 072-214-1 Anillo - bloqueo interno - 5/8” DI x 7/8” DE 1
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Listas de piezas

Cajas de control

Y

rjpumps\fig54.eps

Figura 60. Kit del conector eléctrico
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Figura 61. Caja de control 880-041-5/880-042-5
Tabla 17. Caja de control 880-041-5 con bobina de 115V (60 Hz)
Articulo
(Ref. Figura 61) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 108-572-4 Caja de control 1
2 147-006-1 Conjunto de la luz piloto 1
3 014-723-1 Relé del contratista de la tuberia 1

67




Listas de piezas Cajas de control

Tabla 17. Caja de control 880-041-5 con bobina de 115V (60 Hz)

Articulo
(Ref. Figura 61) N.° de pieza Descripcion Cantidad
4 080-858-1 Interruptor de palanca 1
5 008-202-1 Bloque del terminal 1

Tabla 18. Caja de control 880-042-5 con bobina de 230V (50/60 Hz)

Articulo
(Ref. Figura 61) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 108-572-4 Caja de control 1
2 147-006-1 Conjunto de la luz piloto 1
3 014-720-1 Relé del contratista de la tuberia 1
4 080-858-1 Interruptor de palanca 1
5 008-202-1 Bloque del terminal 1
1
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Figura 62. Caja de control 880-045-5/880-046-5

Tabla 19. Caja de control de alta presion con tapa 880-045-5 1/3 y 3/4 (Bobina de 115V)

Articulo
(Ref. Figura 62) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 123-141-1 Caja de control 1
2 147-006-1 Conjunto de la luz piloto 1
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Listas de piezas

Cajas de control

Tabla 19. Caja de control de alta presion con tapa 880-045-5 1/3 y 3/4 (Bobina de 115V)

Articulo
(Ref. Figura 62) N.° de pieza Descripcion Cantidad
3 014-723-1 Relé del contratista de la tuberia 1
4 080-858-1 Interruptor de palanca 1
5 008-202-1 Bloque del terminal 1
6 111-092-5 Capacitor 1

Tabla 20. Caja de control de alta presion con tapa 880-046-5 1-1/2 (Bobina de 115V)

Articulo
(Ref. Figura 62) N.° de pieza Descripcion Cantidad
1 123-141-1 Caja de control 1
2 147-006-1 Conjunto de la luz piloto 1
3 014-723-1 Relé del contratista de la tuberia 1
4 080-858-1 Interruptor de palanca 1
5 008-202-1 Bloque del terminal 1
6 111-661-5 Capacitor 1
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APENDICE A: Instrucciones de seguridad de STP Red Jacket

La directiva 94/9/CE de AREX aprobo que las bombas Red Jacket se deban
marcar con la siguiente informacion

Ubicacién:
Empresa Veeder-Root
6" Ave. en Burns Crossing
Altoona, PA 16602 EE. UU.

Marca:
Demko 04 ATEX 0330285 X
CE 1180 Ex 112G
Exds IIAT4

Todas las bombas de turbina sumergidas, colectoresy el equipo asociado si
instalar de acuerdo con los manuales de instalacién, funcionamiento y servic
fabricante, suministrados.

Todas las instalaciones deben proporcionar una conexion eléctrica confiable
la bomba/motor, el tubo, el colector o la caja de conexiones y la estructura d
tanque para la proteccién eléctrica y la conexidn equipotencial.

El nivel minimo de combustible se debe fijar 30 mm sobre el nivel mas alto ¢
entrada del producto en la parte inferior del motor de la bomba.

Cuando se usan cajas terminales para la terminacién de los cables desde el
y la fuente de energia, deben estar certificadas por ATEX para usar en el gri
gas IIA y en la categoria 2.

Cuando se instala un interruptor de presién diferencial o transductor, cada u
debe ser capaz de asegurar que no se exceda la clasificacion de temperatur
nominal.

Los dispositivos de fijacién no son métricos. Solamente se deben reemplazi
dispositivos de fijacion idénticos.

El manual de instrucciones de instalacion 577013-830 se considera un Dibuj
relacionado.
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Veeder-Root Company
6th Avenue at Burns Crossing

L VEEDER” ROOT Aoona, PA 168031673

USA

Phone: 814.695.4476
Fax: 614,685,7605

Declaration of Conformity

Certificate Number: 04ATEX0330285X

Notified Body:

UL International Demko A/S (0539)
P.O.Box 514

Lyskaer 8

KD-2730 Herlev

Denmark

Product: “The Red Jacket” Submersible Gasoline Pumps
Type / Models Covered

Model designation P with or without Prefix X3 or X4, with or without Prefix AG, followed by 33, 75,
150, 200 or 300, followed by R, S, T or U, followed by 1, 3, 13, 14, 17 or 20, with or without -2, -3, or -4,
followed by RIX, where X is a number representing a variable length range not to exceed 19 feet, or
RIXXX where XXX is only 4 digit number representing length. Models that include Prefix AG have
been evaluated for use with gasoline-alcohol blends with alcohol concentrations from 0 to 100% ethanol
or methanol, and 80 percent gasoline and 20 percent TAME, ETBE or MTBE. Models without AG
Prefix but with suffix RJX, RIXXXX and U have been evaluated for use with gasoline-alcohol blends
with alcohol concentrations from 0 to 20 percent Ethanol, Methanol, ETBE, MTBE, or TAME. Basic
Model Nos. P200T20, P200U20, and AGP200T20 are only for use with Model VSFC-P200T20-AFC
controller.

Harmonized Standards:

EN50014: 1998 + Al - A2: 1999 — Electrical apparatus for potentially explosive atmospheres — General
Requirements.

ENS0018: 2000 + Al: 2002 — Electrical apparatus for potentially explosive atmospheres — Fiameproof
enclosures‘d’.

EN13463-1: 2001 — Non-electrical apparatus for potentially explosive atmospheres — Part 1: Basic
methods and requirements.

EN13463-5: 2003 — Non-electrical apparatus for use in potentially explosive atmospheres — Part 5:
Protection by constructional safety.

SFA3009: 1985 — Special Protection

The Veeder-Root Company of 6" Avenue at Burns Crossing, Altoona, PA 16603, U.S.A declares that the
products listed on this declaration are manufactured in accordance with the provisions set forth in the
ATEX Directive 94/9/EC, EMC 89/336/EEC and subsequent normative documents as authorized by

Underwriters Laboratories Demko A/S.

Hond & S M

" Harold Findley — Quality@fanager

www.veeder.com

B-1



del kit de sello/herrajes

-

orico

llot

c
®
[
°

Calibracion

Apéndice C

V A9y ‘GE8-€T0LLS 'ON Med

‘ouaul
ollawelp ap sepebind 0e0‘c SO
ojdwala |3 "o1s9ndo ope| [ap rUIBUI
a1led e| ua 09110} OfjIUB [Bp OUJBUI

oJjawWelp [ ©aT "0192 BIUOD 021I0)

o||lue [ap OpE| Un 3p JOLBI [@ UOD
©J1I3QN] | U3 02110] OfjIue |[@ 81ud)

(021101 ojj1Ue) L]

100Y-43a3aA Q

(sepeb|nd)
09110} OJ|IUe |ap ouJajul

[enuad eaulT
szLe

790°0 n—

000 N

oJ1aWeIp [9p 3iqied

coro mmmmmm  octo [N (sepebind)
0210} OJjiue |8p
o0 NN 0720 I losadsae [ap aiqIe)d

19)|oer pay Bquioq | 3p 09140} OjIue [3p Jiqijed

C-1



Apéndice D: Funcionamiento del tornillo de la valvula de retencion/purga de aire

Este apéndice discute la teoria de funcionamiento del tornillo de la valvula de retencién y de la purga de aire de la
STP Red Jacket.

Funcionamiento de la valvula de retencion

Bomba encendida

Como se muestra en el diagrama de corte de la valvula de retencién en Figura D-1, cuando la bomba esta
encendida, el flujo de combustible abre la valvula de retencién.

Alalinea

Desde la bomba

ipumpsickiivl

Figura D-1. Condicion de la bomba encendida

Bomba apagada

Cuando la bomba se cierra, la valvula de retencion se cierra aislando y la tuberia. Como se acumula presioén en la

tuberia debido a la expansion térmica, el exceso de presion sale la valvula de liberacién de vuelta hacia el tanque
como se muestra en Figura D-2.

Presion excesiva
de la tuberfa
Vélvula de

retencion

Al tanque

Figura D-2. Las ventilaciones de la valvula de alivio exceden la presion de la tuberia
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Apéndice D Funcionamiento de la valvula de retencién

Limitacion de la valvula de retencién para una prueba de la tuberia

Al girar por completo hacia la derecha el tornillo de servicio, se sella la valvula de alivio y al mismo tiempo se limita y sella
la valvula de retencion como se muestra en Figura D-3. La tuberia ahora esta aislada para le prueba de presion.

Tornillo de servicio

El tornillo de servicio
completamente hacia
abajo sella la valvula
de retencion y la valvula
de alivio para aislar la
linea del tanque

A lalinea

fipumps\ckviv4

Figura D-3. Limitacién de la valvula de retencién para la prueba de la tuberia

Extraccion de la valvula de retencién

Cuando desea extraer la valvula de retencién, gire el tornillo de servicio hacia la derecha hasta que llegue hasta abajo como se
muestra en Figura D-4. A aproximadamente 7,5 giros a la derecha, la valvula de alivio se abrira (oiré la ventilacién de la presion
de la tuberia) y el tornillo de servicio se bloqueara en la valvula de retencion. Cuando haya girado el tornillo de servicio todo
hacia abajo, retroceda 3 0 4 vueltas (hacia la izquierda) y espere algunos segundos para que se drene el producto que esta en
el colector. Destornille la carcasa de la valvula de retencion y saque el conjunto completo de la valvula.

Vélvula de retencion
sostenida por el aro de fijacion

El producto drena
desde la linea

Al tanque

ripumpsickvivs

Figura D-4. Extraccion del conjunto de la valvula de retencién para el mantenimiento
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Apéndice D Funcionamiento de la valvula de retencién

Coémo el tornillo de servicio eleva la valvula de retencién

Cuando gira el tornillo de servicio hacia la derecha 7,5 vueltas para abrir el vastago de la valvula de alivio, un anillo
de fijacion levemente comprimido en el tornillo de servicio se comprime pasando un borde dentro del borde
superior de la valvula de retencién como se muestra en Figura D-5. A medida que el tornillo de servicio se gira
hacia la izquierda, el aro de fijacién sale debajo del borde elevando la valvula de retencién. La valvula de retencion
continda elevandose a medida que el tornillo de servicio se gira hacia la izquierda hasta que el borde exterior de la
valvula de retencién toca la superficie inferior de la carcasa de la valvula de retencién (cuando destornilla el tornillo
de servicio hasta que sienta el "tope"). Al continuar girando el tornillo de servicio hasta que llegue arriba, se
comprime el aro de fijacién hasta que pase el borde a un grado en que el resorte de la valvula de retencioén (y la
gravedad) fuerza a la valvula hacia su asiento en el colector. Todo hacia arriba es la posicién de funcionamiento
normal del tornillo de servicio.

Siempre asegurese de volver a instalar la tapa protectora de plastico y de roscarla por completo en el lugar para
garantizar un buen sellado.

Cuando la valvula de retencion hace
contacto con la carcasa, el aro de )
fijacion todavia sostiene a la valvula de retencién

Continuar elevando el tornillo

de servicio a su limite mas alto,

fuerza el borde interior de la

valvula de retencién que no se

mueve para comprimir el aro

de sujecion
A medida que el tornillo de servicio
alcanza su posicién mas alta, el
resorte de la valvula de
retencion (y la gravedad) fuerza
la valvula de retencion hacia
abajo pasando el aro de
fijacion hasta que se coloque
en la superficie de asiento en
el colector (posiciéon de
funcionamiento normal). N

La valvula de retenciéon hace

contacto con la carcasa de la

valvula de retencion

Posicion
superior del
tornillo de
servicio

Posiciéon
surjerlor

Contacto de
la valvufa
de reten

Superficie de asiento de la
valvula de retencién en el colector

ripumps\ckvivé

Figura D-5. Colocacion de la valvula de retencion de vuelta en su posicion de funcionamiento normal
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Apéndice D Funcionamiento del tornillo de la purga de aire

Funcionamiento del tornillo de la purga de aire

El tornillo de la purga de aire se usa para liberar el aire desde las cavidades hidraulicas de la tuberia y el colector
después de abrir un puerto en el colector (por ej. después de instalar un detector de fuga en la tuberia). Cuando se
hicieron reparaciones en la bomba, el técnico debera purgar el aire que hay dentro del colector como se muestra
en el diagrama 1 de Figura D-6. El tornillo de la purga de aire se gira 2 o 3 vueltas hacia la izquierda, luego se
enciende la bomba.

iPRECAUCION! El tornillo de la purga de aire es sostenido por el pasador del enganche para limitar el recorrido.
No intente girar mas de 3 vueltas.

A medida que la bomba funciona, el aire en las cavidades es empujado por un puerto de retorno del tanque
pequefio como se muestra en el diagrama 2. Después de que la bomba funcioné durante 2 o 3 minutos el aire se
habra sacado del colector y la tuberia como se muestra en el diagrama 3. Aunque la bomba todavia esta en
funcionamiento, gire el tornillo de la purga de aire hacia la derecha hasta que se cierre por completo. Abra la linea
inferior de la valvula esférica desde la bomba.

E Bomba encendida B Bomba encendida 2-3 minutos

Al tanque

rjpumps/fig62.eps

Figura D-6. Purgado de aire desde el colector
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Apéndice E

CONDICIONES DE CERTIFICACION DE ANZEx:

1. Es una condicion de fabricacion que cada motor se someta a una prueba de rutina de alta tension segun
la clausula 6.2 de AS2380.1.

2. Es una condicion para el uso seguro que todas las bombas de turbina sumergidas, tuberias y el equipo
asociado se instalen de acuerdo con los Manuales de servicio, funcionamiento e instalacién del fabricante
suministrados.

3. Es una condicion para el uso seguro que todas las instalaciones provean una conexion eléctrica confiable
entre el motor de la bomba, el bastidor, el tubo, la tuberia o la caja de conexiones y la estructura del
tanque para la proteccion eléctrica y la conexion equipotencial.

4. Es una condicion para el uso seguro que, donde las cajas de terminales se usan para la terminacion de
los cables desde el motor y la fuente de energia, estén certificadas por Australia para su uso en el Grupo
de gas llAy en las areas peligrosas Zona I.

5. Es una condicion para el uso seguro que donde se instale un interruptor de presion diferencial o
transductor, cada uno debe poder asegurar que la clasificacion de temperatura nominal no se exceda.
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Apéndice F

Condiciones de aprobacion del Departamento de bomberos de la

10.

ciudad de Nueva York
Certificado de aprobaciéon N.° 5052

El cableado del motor debe cumplir con el codigo eléctrico de la ciudad de Nueva York para ubicaciones peligrosas.

La instalacion y el uso de las bombas deben cumplir con el Codigo delaciudad de Nueva York aplicable y con las
reglas y regulaciones incluyendo 3RCNY § 21-20y 3RCNY § 21-21. Se debe cumplir con los requerimientos y
limitaciones de seguridad del fabricante y de Underwriters Laboratories Inc.

Las bombas deben estar aprobadas por Underwriters Laboratories Inc. y el fabricante de la bomba debe cumplir con
los requerimientos de servicio de seguimiento de Underwriters Laboratories Inc.

El equipo debe estarasegurado y debe tener todas las aprobaciones requeridas y cumplir con los requerimientos
federales y estatales aplicables. El uso de este producto debe estar limitado a la intencion indicaday no se acepta
para otros usos o aplicaciones.

El fabricante debe estampar de forma clara y permanente o fijar de otra forma en cada bomba el nimero del
Certificado de aprobacion.

El Certificado de aprobacion es emitido bajo la condicion de que el material o la tecnologia del equipo no viole
ninguna patente, nombre comercial, secreto comercial u otro derecho intelectual.

El Certificado de aprobacion del Departamento de bomberos no constituye un respaldo o recomendacion de producto
por el Departamento de bomberos pero es una certificacion de que su producto, como se representa, cumple con las
normas correspondientes alafechade emision.

Las condiciones de aprobacién del Departamento de bomberos se deben enumerar en los manuales de instalacion y
en los folletos que proporcionaran los compradores, usuarios e instaladores de Nueva York.

El Departamento de bomberos se reserva el derecho a anular esta aprobacién en cualquier momento en caso de que
haya una duda razonable sobre si el producto no funciona como lo requiere el cédigo, las condiciones de esta
resolucién o como serepresenta en su aplicacion.

Como fabricante de este equipo/material, debe ser consciente de que cualquier usuario final que no cumplacon la
condicion como se describe en esta aprobacion estara sujeto a medidas coercitivas que pueden incluir multas y
encarcelamiento.

Conforme a el Cddigo administrativo de la ciudad de Nueva York §15-220.1, toda persona que a sabiendas haga una
declaracion falsa o que falsifique conscientemente o permita que se falsifique cualquier aplicacion del Certificado de
aprobacién serd penada con una multa de no menos de mil délares ($1.000,00) y no méas de cinco mil dolares
($5.000,00) o con encarcelamiento de menos de seis meses, o ambos, para cada delito.
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CUCTEMA CEPTUOUKALIUU TOCT P
TOCCTAHAAPT POCCUMHU

CEPTUPUKAT COOTBETCTBUA

Ne POCC US.I'b05.B02160

)

Cpok pencreus ¢ 11.01.2009 . no 11.01.2012 .
8468139
OPTAH 110 CEPTUOUKALIMK POCC RU.0001.11I'B0S
HAHHO “HEHTP 11O CEPTU®UKAIIUA B3PLIBO3AIUILEHHOT'O

U PYTHHYHOI'O JIEKTPOOBOPYIOBAHUS 7,

109377, r. Mocksa, a/s 22, HAHUO “IICBDY”,
Ten. /ake: 554-2494, 554-1238, 554-1257, 554-0150, 554-5042, 557-8244,
558-8353, 558-8141, 743-6830. www.ccve.ru

[MPOAYKLIAS
J1eKTPOHACOCHBIE OrpyskHbIe arperarel Red Jacket | Koa OK 005 (OKIT):
¢ MAaPKHMPOBKOH B3PbIBO3AIIATHI COMIACHO NPHIOKeHHIO 1.

CepuiiHbIH BBITYCK. 36 3100

COOTBETCTBYET TPEBOBAHMAM HOPMATHUBHBIX ANOKYMEHTOB

I'OCT P 51330.0-99 (MDK 60079-0-98);
I'OCT P 51330.1-99 (MDK 60079-1-98); 8413 11 000 0
IOCT 22782.3-77.

ko TH BIA Poccnn:

M3TOTOBUTEAD
®upma «Veeder Root Co.»,
6" Avenue at Burns Crossing, P.o. Box 1673, Altoona PA 16603, CIIIA.
Cm. npuiioxkenne 1.

CEPTUPHMKAT BBIAAH
®upme «Veeder Root Co.»,
6" Avenue at Burns Crossing, P.o. Box 1673, Altoona PA 16603, CLIIA.
Texn. +814 695 44 76, paxc: +814 695 76 05.

HA OCHOBAHWHA

IIpoToxona mensrranuii Ne 414.2007-H ot 03.12.2007 r. I ITCBD

(per. Ne POCC RU.0001.211I'04);

AKTa 0 pe3yIbTaTax AHAJIM3A COCTOSHUS MPOU3BOACTBA CePTH(GUUMPYEMOH ITPOTYKIHH
Ne 103-III1/07 ot 26.10.2007 r. (per. Ne POCC RU.0001.11I'605).

AOINOAHUTEABHAA NMHO®OPMAILIHSA
Cxema cepruduranun 3a.
CeprLudiiR il RosBHTe/IeH ¢ npuiokennem 1 Ha 1-m ancte u

B.U. Cepos

MHALMANLE, pamunng

~ Bb.B. Yepnon

WUHULAANBL, hammnis

BRANK W aTomnen SA0 OILIMOH" (Hieisina Ne 05-05-08/003 M 0 yponons 1) (en. (495) G40 6060, 608 1617, 1. Mockya, 20001



CUCTEMA CEPTUOUKAILINU TOCT P

TOCCTAHAAPT POCCHUH

36 3100
8413 11 000 0

Koa OK 005 (OKIT) {

‘ Kop TH B2A CHI ‘
|

MPUAOXEHUE 1

K cepruduxkary coorsercreusa No

ACHCTBHE CePTH(PHKATA COOTBETCTBHUI

DJIeKTPOHACOCHBIE MO PYKHbIE ATPEeraThl
Red Jacket:

1. DiaexTpoHACOCHBbIE NOTPYHKHbIE ATPErAThI
Red Jacket q1a nepekaukn He TeNPOAYKTOB H
SKHAKOro Tonmea moaeaen: P75U3-3, P75U17-
3, AGP7583-3, AGP755817-3, P150U3-3,
P150U17-3, AGP150S83-3, AGP150817-3,
X4P150U3, X4P150U17, X4AGP1508S3,
X4AGP150517, P200U3-4, P200U17-4,
AGP200S3-4, AGP200S17-4, MXP300J17-
3HB, MXP500J17-3K ¢ MapKHPOBKOH B3pbl-
Bo3zamnThl 1ExdsITAT3;

2, DJeKTpOHACOCHBIE IOTPYKHbIE arpe-
ratbl Red Jacket 1,1 nmepexayxy cRuMKeH-
HOT0 yrieBoaopoanoro raza cepun LPG
Premier mogeneii: P300 V17-17, P300 V17-
21, P5S00 V17-24 — 1ExdsIIBT3.

Ilepedensb qo4epHUX MpeINPHATHI, HA
KOTOpBI€ PACHPOCTPaHsAeTCH JeHcTBHe
ceprudgurara:

1. «Gilbarco S.r.L»,

Via de’Cattani, 220/G 50145 Firenze, Hra-
JIUSL.

ne TG

‘ =i
NoAMCH

zw -5
L
e
o

=

POCC US.I'b05.B02160

ITepeyeHbh KOHKPETHOM NPOAYKIIMH, HA KOTOPYIO PACIIPOCTPAHACTCS

Hanmenogauue ¥ 0003HaveHue O0o03HAUCHUE AOKYMEHTAUK,
NPOAYKIHH, €€ M3IOTOBHTEAD ‘ o I{.(I'l'(,lp()ﬂ BbIIIYCKACTCSI IIPOAYKILFI

I'OCT P 51330.1-99
(M3BK 60079-0-98):
I'OCT P 51330.1-99
(M3K 60079-1-98);
TOCT 22782.3-77.

B.H. Cepon

WHLIARNB, Chaminian

b.B. YepHos

WHatani, pamunns

O
o

Butaiki dararan/ien AO "DNUMOH” (nsdaname M 0505 097000 M P yooaoii 1) ton, (005} 257 2432, 208 7017, . Motk

i 400G ¢




CUCTEMA CEPTH®HUKALIMHU Ex-OBOPY/IOBAHUA
CHCTEMA CEPTHOUKAIIUHU T'OCT P
I'OCCTAHJIAPT POCCHU

HEKOMMEPYECKAA ABTOHOMHAA HAYYHO-UCCIIEAOBATEJIbCKASA OPTAHU3ALINA
«UEHTP NO CEPTU®UKALIMW B3PbIBO3ALLULLEHHOIO
3 N PYOHUYHOIO 3JIEKTPOOBOPYOOBAHUA»

POCC RU.0001.11'B05
109377, r. Mockea, a/a 22, HAHWO “LICB3”, ten. 557-82-44

MPUJITOXKEHHUE 2
K CEPTU®UKATY Ne POCC US.I'B05.B02160

Cocragiiedo B coorBereTery ¢ 1. 7.10.1 «IIpaBua ceprudHKauuH 2J1eKTP00OOPYI0BAHHA 115 B3PBIBOONACHBIX Cpe»
L 03-538-03, saperucrpuposanibix Munucrepersom erunn PO 23.04.03 r., peructpannonsbii Ne 4440

1. HA3BHAYEHHE U OBJACTH IPUMEHEHUA

DJIeKTpOHACOCHBIE MOrpy>KHBIe arperathl Red Jacket (manee — anmexkrtponacocsl) mMojenei: P75U3-
3, P75U17-3, AGP75S3-3, AGP75517-3, P150U3-3, P150U17-3, AGP15083-3, AGP150817-3,
X4P150U3, X4P150U17, X4AGP150S3, X4AGP150S17, P200U3-4, P200U17-4, AGP200S3-4,
AGP200S17-4, MXP300J17-3HB, MXP500J17-3K npennaznadenn! 1718 IepeKayky He(PTEIPOLYKTOB
U KHIOKOro TormBa, a cepuw LPG Premier momeneit: P300 V17-17, P300 V17-21, P500 V17-24 -
JUTSE TICPEKAYKH COKIDKEHHOIO YITIeBOIOPOIHOTO rasa.

O61acTh TPUMEHEHHS - B3PBIBOOIACHBIE 30HBI IOMELIEHHH W HAPYKHBIX YCTAHOBOK COLJIACHO
Mapkupoeke B3peBozanmtel, I'OCT P 51330.13-99 (MBK 60079-14-96), rn. 7.3 I1YD u apyrum HOp-
MATHBHBIM JOKYMEHTaM, PErJIAMEHTHPYIOINM TMpUMEHEHHe 3IeKTpPo0dOPyA0BaHUA BO B3PBIBOOIIAC-

HBIX 30HaX.
2. OCHOBHBIE TEXHUYECKHE JAHHBIE

2.1. Crenens 3aiuThl 0T BHEITHUX Bo3aeicTBui mo [OCT 14254-96, ne Huxe: IP 65
2.2. Huama3os TeMIIepaTyphl OKpYKaIOIIEH cpemsl, e -20...+40
2.3. DIeKTpHYCCKHE MTapaMeTphl AJeKTpoHacocos Mozenei P300 V17-17, P300 V17-21
- HATIpsDKEeHWE IMTATAHNA TIEPEMEHHOT0 ToKa, B 380...415
- HOMHHAJIBHAS MOIIHOCTE, KBT 2.2
- notpebnsiemslif Tox 1py 50 ', A 5,4
2.4. DiekTpuYecKue rmapamMeTpsl dIeKTponacocos Moaenu P500 V17-24
- HalpsDKeHHe NUTaHNs IEPEMEHHOT0 ToKa, B 380...415
- HOMHHAJIBHAS MOIIHOCTH, KBT 2
- moTpebaseMblil Tok mpu 50 I'm, A 8,8

2.5. DieKkTpuyvecKHe mapaMeTpsl aekTponacocos moaeneit P75U17-3, AGP75517-3, P150U17-3,
AGP150S17-3, X4P150U17, X4AGP150S17, P200U17-4, AGP200S17-4, MXP300J17-3HB,
MXP500J17-3K

- HANpsDKeHMe [IUTaHus [IepeMeHHoro Toka, B 380...415
- HOMHHaJIbHagd MOLIHOCTD, kBT

P75U17-3, AGP75517-3 0,56
P150U17-3, AGP150S17-3, X4P150U17, X4AGP150817 [

i

/g% B.U. Cepor
Ilogancs, GHO
;;2 if"c% b.B. Yepnos

MOJIMHCH OHUO




CUCTEMA CEPTU®UKAIINUH Ex-ObOPYJTOBAHHMA
CUCTEMA CEPTUOUKAIIMH I'OCT P

T'OCCTAHIAPT POCCHH
Jluet 2
[punoxenne 2 k cepruduxary coorpercrpisi No POCC US.I'E05.B02160 JlucTor 3
P200U17-4, AGP200S17-4 1.5
MXP300J17-3HB 2.2
MXP500J17-3K ; 5

2.6. DiexTpuyecKHe IIapaMeTphl dNeKTpoHacocoB mozened P75U3-3, AGP75S3-3, P150U3-3,
AGP15083-3, X4P150U3, X4AGP150S3, P200U3-4, AGP200S3-4

- HAnpsDKeHHEe TTHTAHHS [IePeMEHHOoro Toka, B 200...250
- HOMHHaIbHasd MOIIHOCTE, KBT

P75U3-3, AGP7553-3 0,56
P150U3-3, AGP150S3-3, X4P150U3, X4AGP150S3 1.1
P200U3-4, AGP200S3-4 1.5

3. OIIMCAHHE KOHCTPYKIIHMM U OBECIIEYEHHA X B3PBIBO3AINMILIEHHOCTH

DIIEKTPOHACOCH! COCTOST M3 3IEKTPOABHraTelIeH, COeIMHEHHEBIX COOCHO C HACOCOM M TEJIECKOIIH-
YeCKHM TPYOOTIPOBOIOM, PEryJIUPYEMOM JTHHEL

Teneckonuueckuii TpyOOIPOBO COCTOHT W3 BHYTPEHHHX M HAPY:KHBIX COOCHBIX Tpy0. Bo BHYT-
penneit Tpybe MpoNokeH Kabelb 3TeKTPOMHTAHUS dIIEKTPOIBUIATEN, @ IT0 KOJIBIIEBOMY 3a30py MEX-
NIy BHYTpeHHEH U BHENTHeH TpyOoi mpoTekaeT nepekadrBaemoe TomaHuBo. Hacoc pacnonoxen B HixK-
HEeH YacTH KOMIIJIEKTa H COeUHeH ¢ ABUTraTe/leM Tak, 94To IepeKkadynBaeMoe TOINIHBO ¢ BBIXOa Hacoca
TOCTYIIAET BHYTPDH HJIEKTPOMOTOPA, TPOTEKALT MO YKA3AHHBIM BbIIIE KOJIBLUEBBIM 3a30paM M IIOCTYIAET
B MEXTPYOHOE TIPOCTPAHCTBO TEIECKOLMYECKOro Tpy0oIpoBo/a, a i3 Hero yepes OOKOBOH (anel — B
TpyGOIPOBO/I, TOAKIFOUEHHBIH K YCTAHOBKAM JJIs TMepeKaykd He(TENPOAYKTOB H JKHIKOIO TOILIHBA
WM CHKMKEHHOro rasa. Ha xoHIle BHYTpeHHEH TPYOBI TENECKONHYECKOro TpyOoIpoBoia ycTaHaBIu-
BaeTcd BBOJHAS KOPOOKa BO B3PBIBO3AINMINEHHOM MCIOIHEHUH, C IOMOUIBIO KOTOPOH SJIEKTPOIBHIA-
TEeNb MOJKIIOUYAETCS K ACTOYHNUKY MATAHHUS.

KOHCTpYKTHBHO OTJ/IEJIEHHE aKTHBHOM 9acTH 3JIEKTPOJIBUIATeNed BEIIOIHEHO B KOPITYCE, BHYTPH
KOTOPOIO PACIIONOKEHEBI CTATOP, POTOP, HOAIIMIHHKOBBIE IIMTHL C MOJIIHITHIUKaMK CKobxeHus. Ha
Baly pOTOpa 3JIEKTPOJBHIraTeNiell pacronokeHo pabodee Kojeco LeHTpobexHoro mHacoca. Kopmyc
HIEKTPOIBHTATENICH ¢ OXJIAXKIAIOLIEH WM HarpeBaTeIbuol pybamkoid o6pasyeT B3pbIBOHEIIPOHUIIAE-
Myto obomouky. IlepexaunBaemas cpefa MHPKYTHPYET MEXAY CTATOPOM H OTIEIEHHEM POTOPa,
obecrnieunBas OXIaKICHHE BISKTPOJIBATATENEH U CMA3KY MOMIUITHUKOB. M3omdamnus 0OMOTOK cTaTo-
pa OT NepeKauMBaeMON HACOCOM JKHIKOCTH OCYLIECTBIACTCS 3a CUET TOHKOCTEHHOW TpyObl, obecme-
YRBAIOLIEH CTEIEHb 3alluThl 00MOTOK cTatopa He Huxke [P 67. [l1s TennoBol 3aluTeL DJIEKTPOIBAIa-
tenei moneneit: P75U3-3, P75U17-3, AGP75S83-3, AGP75517-3, P150U3-3, P150U17-3, AGP150S3-
3, AGP150S17-3, X4P150U3, X4P150U17, X4AGP150S3, X4AGP150S17, P200U3-4, P200U17-4,
AGP200S3-4, AGP200S17-4, 8 0OMOTKe cTaTtopa YCTaHOBICHBI OMMETAININYECKHUH BBIKIIOYATEND, 4
JUIA KOHTPOIIA 3a TEMIIEPATYPOH JKHUKOCTH B CHCTeMe OXTaKACHHs IPHUMEHIETCs JaTYNK TeMIIepary-
DB

Brojinas kopoOKa T SIEKTPOJIBUTATECH COCTOUT U3 KOPIyca ¢ pe3bOOBBIMH OTBEPCTHAMU JIIA
xabeabHBIX BBOJOB, TUIACTHHEL C IPOXOIHBIME H30JTOPAMH, KIEMMHBIMH 38KHMaMK H OTOKOM 3JI€K-
TPOTHAPABIMYIECKUX NePeKIoYeH . [1g 3alMThl OT BO3AEHCTBIS OKPYIKAKOLIEH CPelIbl MEIKILY JeTa-
JSMH BBOHBIX KOPOOOK YCTAHOBICHBI YTIOTHUTENBHEIE NPOKIaAK. OTHeleHHe ¢ IPOXOHBIMH H30-
JATOPAME B KJIEMMHBIMH 38} KHMaMH 3aKPbIBACTCA KPBIIKOH MOCPeICTBOM OOITOB.
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CUCTEMA CEPTU®UKAIIMU Ex-OBOPY/IOBAHUSA
CUCTEMA CEPTUOHUKAIIUHU I'OCT P
I'OCCTAHIAPT POCCHUH

Jaer 3
Tpunoxenue 2 Kk ceprudurary coorgercreus Ne POCC US.I'G05.B02160 JlucToB 3

DexTpoasuratean moxeneit P300, V17-17, P300 V17-21, P500 V17-24 nocrasistorcs 6e3
BBOJIHON KOPOOKH C IIPSIMBIM BBOJIOM KaOels.

B3pbIB03alHIIeHHOCTh JICKTPOHACOCOB 00ECIEUHBAETCS BHIAMH B3PLIBO3AILINTEl "B3PHIBOHE-
nporuaemas oboxouka” mo TOCT P 51330.1-99 (MBK 60079-1-98), "creunansupit’ mo M'OCT
22782.3-77 1 BBHIIOJIHEHHEM HX KOHCTPYKIMH B coorBercTBUH ¢ Tpebopanusmu ['OCT P 51330.0-99
(M3K 60079-0-98).

4. MAPKHPOBKA
MapKHpoBKa, HaHOCHMask Ha 3IEKTPOHACOCH], JODKHA BKIFOYATh CIIEYIOIIHE JaHHbIe!
- TOBapHBIN 3HAK MM HAMMEHOBAHHUE IPEANPUATHS - H3MOTOBUTEIS,
- THII U3ACIHUS;
- 3aBOJICKOW HOMED H I'0JI BBIIYCKA,;
- MapKHpPOBKY;
- TpeaylpeauTeIbHyl0 HaIIHCh;
- HAUMCHOBAHME WM 3HAK LEHTPa 110 CepTH(HHUKAIHN U HOMED CepTU(HKaTa, U JIpyTHe TaHHbIE,
Tpebyemble HOPMATHBHON M TEXHHYECKOH TOKYMEHTAMEH, KOTOPHIC H3TOTOBHTENE NOIDKEH OTPA3HTh
B MapKUPOBKE

5. TMEPEYEHBL YEPTEXKEH, COTJIACOBAHHBLIX HEHTPOM IO CEPTHOHKAIIMNA

Yeprex No [Tonnucan CornacoBan
175430 10.07.2003 03.12.2007
410091-001 (5 mucTOB) 22.10.2003 03.12.2007

BHeceHnne U3MEeHEHHI B COrVIAaCOBAHHBIE YEPTENH U KOHCTPYKIHIO H3AEJIHs BO3MOKHO TOJBKO IO €O-
rmacosanuo ¢ HAHMO «I1CBD»y.
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other assistance, please visit:

www.veeder.com
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